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GRANLUND - THUNDER IM TEST AUF -EXTREME STAHLPLATTE

Steaf plate:
rlikon Hardox Extrermne
" E (640 -720 HB / 62 HRC)
DE3|?CI'9 Tﬂﬂlﬁ Deptf 25 mmvre = 7 frrch
Nt Diameter: 12 mm = 12inch
Drilling in Hardox Extreme
Handex and Armax are brénd names of ESAB for armaned =ted plales. Hardox is developed 1o be wear resistan while frmox is
prajectile resistant. The Trunder may also be used on ofier smooed sleel plates, bt these resulls reflec the perfarmance in Hardox
Ewxiremne. Beth Asrrox snd Hardos comeain diffemsn) levsle of haedness, defned by ®ree digh nombers, Hardoe Eviremes i @ probabype roieris 3
thart & (e very hardes], The Thunder drill showed na sgre of wear after (he el was competed al 274 hoes. -y
Amount of holes Winner:
The Thunder drill
300
274 holes The Thunder drill is made out of solid mizrograin
carbide with heat resistant Helica coating.
280 It haz dual internal coclant channelz and a spacially
developed cutting geometry to deviate heat.
=L Ask your SSAB representative
for recommendations on
150 machining in Hardox
100
@ 10,2 mm The Thunder drill is the result of the offical
cooperation between Oerlikon Balzers, S5AB
50 1 and Granlund Tools. Tests have shown 150%
faster cycle ime and 450% longer toal lile
. in comparisan ta the best competitors.
D T - L] T T
Manufacturer 1 2 31 32 4 "Thunder’
mmfrev Feed 0,9 0,1 0,07 0,1 0,1 0,15 Test conducted by SSAB, at SSAB's
Mimin Speed 25 25 25 25 25 50 facility in Oxelésund, Sweden.

Der GRANLUND THUNDER Bohrer ist das Resultat der Cooperation mit OERLIKON BALZERS SSA
und GRANLUND TOOLS. Tests haben eine 150 % schnellere Zykluszeit und 450% langere
Standzeit zu anderen Fabrikaten bewiesen.

Test durchgefiihrt von SSAB, at SSAB facility in Oxelésund, Schweden

Der THUNDER Bohrer ist aus Feinstkorn-Hartmetall mit hitzebestandiger HELICA-Beschichtung. Mit 2-
facher innerer Kiihimittelzufihrung und speziell entwickelter Schneidengeometrie um der Hitze
standzuhalten.

Extreme ist das harteste Material. Der THUNDER-Bohrer zeigte nach dem Test von 274
Lochern keine Gebrauchsspuren.

Unser Techniker der Firma GRANLUND ist im November in Osterreich und kann Ihnen eine
Vorfiihrung anbieten. — Zégern Sie nicht diese Gelegenheit zu nutzen!

Kontaktieren Sie uns: was@siftar.com TEL 02235 73084 0676 43052 15 - FAX 02235 73085




