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BRUCKNER Hartmetall Zentrierspitzen  
 
 
EINZIGARTIG BRUCKNER „ SAFTEY CORE“  
 

In BRUCKNER Vollhartmetall-Zentrierspitzen 
Der Formen V, GV, Z,GZ und HV (HM Ø20 – 45mm) ist d er  
Sicherheitskern sa*co integriert. 
 
Reißt das Hartmetall am Übergang zum Trägermaterial , verhindert 
sa*co das Abrutschen des Hartmetalls mit dem Werkst ück. 
Hohe Folgekosten, sowie Schäden an Mensch und Masch ine werden vermieden. 
 
 

 
1) Rundheit am Hartmetall  
≤ 0,8µm 

2) Eingeengte Rundlauftoleranz der 60° Spitze zum  
 Kegelschaft nach BRUCKNER-NORM  
 = bis zu 70% reduzierter Schlag gegenüber DIN806 
3) Hartmetalle erster Qualitätsstufe im Trägermater ial 
 sicher befestigt. 
4) Sa*co – der Sicherheitskern  
 hohe Arbeitssicherheit. 
5) Nachschleifrille, markiert das Nutzungsende der Spitze. 
6) Gehärteter Kegelschaft zum Schutz vor Beschädigu ng 
7) Kegelschafttoleranz  nach DIN228 (Lehrengenauigk eit) 
 

 
 
BRUCKNER WERKNORM 
Hartmetall-Zentrierspitzen in Serien- und Sonderaus führung werden nach eigener 
WERKNORM hergestellt und geprüft.  
 
 
Zum Vergleich- Auszug aus DIN806, DIN228 und BRUCKN ER WERKNORM 
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FORM V – volle Spitze 60°, ohne Abdrückgewinde 
Rundheitstoleranz ≤0,8µm. Morsekegel zum Schutz vor Beschädigung gehärtet. 
Qualitätsmerkmale Seite 54/55. 
 
Form Morsekegel Bestell-Nr. D LC L Stück 
 2 2802.24V-110 24 46 110  
 3 2803.24V-125 24,1 44 125  
 3 2803.24V-150 24,1 69 150  

V 4 2804.32V-160 31,6 57,5 160  
 4 2804.32V-180 31,6 77,5 180  
 4 2804.32V-200 31,6 97,5 200  
 5 2805.45V-200 44,7 70,5 200  
 5 2805.45V-250 44,7 120,5 250  
 
 

FORM Z – volle Spitze 60°, ohne Abdrückgewinde 
Rundheitstoleranz ≤0,8µm. Morsekegel zum Schutz vor Beschädigung gehärtet. 
Qualitätsmerkmale Seite 54/55. 
Form Morsekegel Bestell-Nr. D d d2 LC L Stück 

 2 2802.32x10 32 10 38 46 110  
 3 2803.32x10 32 10 38 50 131  

Z 4 2804.24 24 1 31,6 57,5 160  
 4 2804.32x10 32 10 38 57,5 160  
 5 2805.32x10 32 10 44,7 70,5 200  

 
 

FORM HV  – abgeflachte Spitze 60°, ohne Abdrückgewi nde 
Rundheitstoleranz ≤0,8µm. Morsekegel zum Schutz vor Beschädigung gehärtet. 
Qualitätsmerkmale Seite 54/55. 
Form Morsekegel Bestell-Nr. D H LH LC L Stück 

 3 2813.24V/H5-150 24,1 5 63 69 150  
HV 3 2813.24V/H7,5-150 24,1 7,5 63 69 150  

 4 2814.32V/H5-200 31,6 5 90 97,5 200  
 4 22814.32V/H9-200 31,6 9 90 97,5 200  

 
 
 

FORM GV  – volle Spitze 60°, mit Abdrückgewinde 
Rundheitstoleranz ≤0,8µm. Morsekegel zum Schutz vor Beschädigung gehärtet. 
Qualitätsmerkmale Seite 54/55. 
Form Morsekegel Bestell-Nr. D LC L G Stück 
 3 2853.24V 24,1 57 138 M27x1,5  
 4 2854.32V 31,6 72,5 175 M36x1,5  
GV 4 2854.32V-200 31,6 97,5 200 M36x1,5  
 5 2855.45V 44,7 87,5 217 M48x1,5  
 5 2855.45V-250 447,7 120,5 250 M45x1,5  
 

FORM GZ  – volle Spitze 60°, mit Abdrückgewinde 
Rundheitstoleranz ≤0,8µm. Morsekegel zum Schutz vor Beschädigung gehärtet. 
Qualitätsmerkmale Seite 54/55. 
Form Morsekegel Bestell-Nr. D d d2 LC L G Stück 
GZ 3 2853.32x10 32 10 38 57 138 M27x1,5  
 

FORM GHV  – abgeflachte Spitze 60°, mit Abdrückgewi nde 
Rundheitstoleranz ≤0,8µm. Morsekegel zum Schutz vor Beschädigung gehärtet. 
Qualitätsmerkmale Seite 54/55. 
 
Form Morsekegel Bestell-Nr D H LH LC L G Stück 
 3 2853.24V/H5-150 24,1 5 51,5 69 150 M27x1,5  
GHV 4 2854.32V/H5-200 31,6 5 76,5 97,5 200 M36x1,5  
 4 2854.32V/H9-200 31,6 9 76,5 97,5 200 M36x1,5  
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