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Spannzangen Typ WALTER - HELIPOWER

ZUGSPANNZANGEN HOCHGENAU

Amare ndung: Ausfithrung der B ohrung:
+ for Werkstickspannung auf Werkzeug- Glatt
schlefmaschinen
+ kleine Axialbewegung der Zange beim Harte:
Spannen Die Spannzangen sind aus einem speziellen
+ geeignetfir kurze Werksticke inicht in der  Werkzeug-Federstahl gefertigt. Kegel und
verlangerten Ausfahrung) Spannbohrungweisen eine Hirte von HRc 58
+ sehrhohe Rundlaufgenauigkeit bis 60 auf.

= fir automatische Beladung
# generell in Standardldnge und inverldnger-
ter Ausfohrung lieferbar
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Rundlaufyenauvigkeit Zugspannzangen hochgenau
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