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Runder Schaft Round Shank
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Bezeichnung Lager Mafe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Part Number Stock Dimensions o~
& >
D.g; DH, B H L, @ 74
820. 0010.04 -D o 4
10 10 8 65
05-D o 5
0012.04 -D o 4
05-D o 12 5 12 10 70
06 -D o 6
0016. 04 - D o 4
05-D o 5
06 -D o 16 6 16 14 75
07-D o 7
08 -D o 8
0020. 04 -D o 4 20
05-D o 5 20
06 -D o 6 22
20 18 90
07-D o 7 22
08-D o 8 25
10-D o 10 25
0500. 04 - D o 4
05-D o 12" 5 12.7 10.7 69.85
32.30.137 56.33.613
06 -D o 6
0625. 04 - D o 4
05-D o 5
06 -D o 5/8” 6 15.875 13.88 76.2
07 -D o 7
08-D o 8
0750. 04 -D o 4 20
05-D o 5 20
06 -D o . 6 22
3/4 17.05 110
07-D o 7 22
08 -D o 8 25
10-D o 10 25
1000. 04 - D o 4
05-D o 5
06 -D o . 6
1 25.4 234 110
07 -D o 7
08 -D o 8
10-D o 10
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Quadratischer Schaft Square Shank
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Bezeichnung Lager Mafe [mm] Ersatzteile Spare Parts .
Part Number Stock Dimensions =
& | 7
DH B H H, H, L, L,
825.1010. 04 -D o 4 19.0 25
10 10 10 100
05-D o 5 19.5 25
825.1212.04 -D ] 4 21.0 25
05-D o 5 12 12 215 12 100 27
06 -D o 6 22.0 27
825. 1616. 04 - D o 4 25.0 25
05-D o 5 255 35
06 -D o 6 16 16 26.0 16 125 35
32.30.137 56.33.613
07-D o 7 26.5 35
08-D o 8 27.0 40
825. 2020. 04 - D o 4 29.0 25
05-D o 5 29.5 35
06 -D o 6 30.0 35
20 20 20 125
07-D o 7 30.5 35
08-D o 8 31.0 35
10 -D o 10 32.0 35

Sonderausfiihrungen auf Anfrage / Special dimensions upon request
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zum Kopierdrehen 35°,D_, 4.2 mm

tmax

for Copying 35°,D__4.2mm

12 3
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Bezeichnung L Lager MalRe [mm]
Part Number Stock Dimensions
o o
S| 9
— [Te]
(¥9 é f dz a |2 ‘max Dmin dl
RIL|R|L
R/L 804. 35. 20. 42 -D oo 1.95 2.95 3.95 20 0.8 42 4.0
R/L 805. 35. 25. 52 -D olo 245 3.75 4.95 25 1.0 5.2 5.0
R/L 806. 35. 30. 62 - D olo 2.95 3.95 5.95 30 18 6.2 6.0
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version
zum AusdrehenD_. 0.3mm forBoringD_, 0.3 mm
rl‘ '---_6°
DETAIL “Z"
Iv:r'_[1
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Bezeichnung < _ Lager MalRe [mm]
Part Number Stock Dimensions
o o
2 2
5 é f dz 40,03 a 2 tmax Dmin dl 3
RIL|R|L
R/L 804. 61. 12. 03 -D olo 0.10 0.19 0.25 1.2 0.3 8.8
R/L 804. 61. 16. 04 - D olo 0.15 0.28 0.35 1.6 0.4 8.4
R/L 804. 61. 20. 05 -D ol|o 0.20 0.37 0.45 2.0 0.5 8.0
R/L 804. 61. 25. 06 - D o|o 0.25 0.46 0.55 25 0.6 4.0 75
R/L 804. 61. 35. 07 -D olo 0.30 0.55 0.65 35 0.7 6.5
R/L 804. 61. 40. 08 - D o|o 0.35 0.64 0.75 4.0 0.8 6.0
R/L 804. 61.50. 09 - D oo 0.40 0.73 0.85 5.0 09 5.0
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

R = rechts, wie gezeichnet
R = RH version shown

L = links, spiegelbildlich

L = LH version, mirror image
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zum AusdrehenD_, 1.0 mm forBoring D_, 1.0 mm

tmax

55
Bezeichnung Lager MalRe [mm]
Part Number Stock Dimensions
Q| &
3| 3
5 é f dz a IZ tmax Dmm dl r
RIL|R|L
R/L 804. 62. 04. 10 - D ol|o 4
0.45 0.65 0.95 0.1 1.0
R/L 804. 62. 06. 10 - D ofo 6
R/L 804. 62. 06. 17 - D ofo 6
0.70 1.05 1.45 1.7
R/L 804. 62. 09. 17 - D o|o 9 0.10
R/L 804. 62. 06. 22 - D ofo 6
R/L 804. 62. 09. 22 -D oj|o 0.95 1.55 1.95 9 2.2
R/L 804. 62. 13. 22 -D ofo 13
R/L 804. 62. 10. 27 - D ol|o 10
1.20 2.05 2.45 2.7
R/L 804. 62. 15. 27 -D o|o 15 0.2
R/L 804. 62. 10. 32 - D ofo 10 4.0
R/L 804. 62. 15. 32 -D ofo 1.45 255 2.95 15 3.2
R/L 804. 62. 20. 32 -D ofo 20
R/L 804. 62. 10. 37 - D ofo 10 015
R/L 804. 62. 15. 37 - D ofo 1.70 3.05 345 15 37 '
R/L 804. 62. 20. 37 -D ofo 20
R/L 804. 62. 10. 42 -D ofo 10
R/L 804. 62. 15. 42 -D ofo 15
1.95 345 3.95 0.3 4.2
R/L 804. 62. 20. 42 -D ofo 20
R/L 804. 62. 25. 42 -D ofo 25

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

R = rechts, wie gezeichnet
R = RH version shown

L =links, spiegelbildlich
L = LH version, mirror image
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zum AusdrehenD_, 52mm forBoringD_;, 5.2 mm

&
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Bezeichnung U Lager MaRe [mm]
Part Number Stock Dimensions

& | ]

3| 3

5 é f dz a IZ tmax Dmm dl

RIL|R|L
R/L 805. 62. 10.52 -D ol|o 10
R/L 805. 62. 15. 52 - D ofo 15
R/L 805. 62. 20. 52 - D ojlo 2.45 4.25 4.95 20 5.2 5.0
R/L 805. 62. 25. 52 - D ofo 25
R/L 805. 62. 30.52 -D o|0 30
R/L 806. 62. 15. 62 - D ofo 15
R/L 806. 62. 20. 62 - D ofo 20
R/L 806. 62. 25. 62 - D oo 25
2.95 5.25 5.95 6.2 6.0
R/L 806. 62. 30. 62 - D ofo 30 0.5
R/L 806. 62. 35. 62 - D |0 35
R/L 806. 62. 40. 62 - D ol|o 40
R/L 807. 62. 25. 72 -D ofo 25
R/L 807. 62.30.72 -D o|o 30
R/L 807. 62. 35. 72 -D o|o 35
3.45 6.25 6.95 72 7.0

R/L 807. 62. 40. 72 -D o|o 40
R/L 807. 62. 45.72 -D ofo 45
R/L 807. 62.50. 72 -D ofo 50
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

R = rechts, wie gezeichnet

R = RH version shown
L = links, spiegelbildlich

L = LH version, mirror image
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zum StechdrehenD_ 4.2 mm for Grooving and Turning D, 4.2 mm

DETAIL "

‘_ 12 ._.3‘_ g T
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55
Bezeichnung Lager MaRe [mm]
Part Number Stock Dimensions
& | &
3| 3
5 é o f dz a |2 max Dmin dl
RIL[R|L
R/L 804. 10. 10. 42 -D ofo 10
R/L 804. 10. 15. 42 -D o|o 1.0 1.95 2.95 3.95 15 0.8 4.2 4.0
R/L 804. 10. 20. 42 -D ofo 20
R/L 805. 10. 10. 52 - D o|o 1.0
R/L 805. 15. 10. 52 - D ofo 15 10
R/L 805. 20. 10. 52 - D ofo 2.0
R/L 805. 10. 15. 52 -D oj|o 1.0
R/L 805. 15. 15. 52 - D ofo 15 15
R/L 805. 20. 15. 52 -D o]0 2.0
R/L 805. 10. 20.52 -D ol|o 1.0
R/L 805. 15. 20. 52 -D oJo 15 20
2.45 3nitS 4.95 1.0 5r2 5.0
R/L 805. 20. 20.52 -D of|o 2.0
R/L 805. 10. 25.52 -D o|0o 1.0
R/L 805. 15. 25. 52 -D ol|o i85 25
R/L 805. 20. 25.52 -D o|o 2.0
R/L 805. 10. 30. 52 -D o|o 1.0
R/L 805. 15. 30. 52 - D oj|o 15 30
R/L 805. 20. 30. 52 - D o|o 2.0
R/L 805. 10. 35.52 - D ofo 1.0 35
Ausflihrung R oder L angeben / state R or L version

R = rechts, wie gezeichnet
R = RH version shown

L =links, spiegelbildlich

L = LH version, mirror image
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zum StechdrehenD_, 6.2 mm for Grooving and Turning D 6.2 mm

DETAIL “2"
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Bezeichnung Lager Male [mm]
Part Number Stock Dimensions

& | &

3| 3

5 é i f dZ a |2 max Dmin dl

RIL|R|L
R/L 806. 10. 10. 62 - D o|o 1.0
R/L 806. 15. 10. 62 - D o|o 15 10
R/L 806. 20. 10. 62 - D oj|o 2.0
R/L 806. 10. 15. 62 - D ofo 1.0
R/L 806. 15. 15. 62 - D ofo 15 15
R/L 806. 20. 15. 62 - D ofo 2.0
R/L 806. 10. 20. 62 - D oj|o 1.0
R/L 806. 15. 20. 62 - D ofo 15 20
R/L 806. 20. 20. 62 - D o]0 2.0
2.95 3.95 5.95 1.8 6.2 6.0

R/L 806. 10. 25. 62 - D ol|o 1.0
R/L 806. 15. 25. 62 -D o|o 15 25
R/L 806. 20. 25. 62 - D ol|o 2.0
R/L 806. 10. 30. 62 - D of|o 1.0
R/L 806. 15. 30. 62 - D o|o 15 30
R/L 806. 20. 30. 62 - D o|o 2.0
R/L 806. 10. 35. 62 - D o|o 1.0 35
R/L 806. 15. 35. 62 - D ojlo 15
R/L 806. 10. 40. 62 - D ofo 1.0 40
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

R = rechts, wie gezeichnet
R = RH version shown

L = links, spiegelbildlich

L = LH version, mirror image
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zum StechdrehenD_ 7.2mm for Grooving and Turning D, 7.2 mm
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Bezeichnung Lager Male [mm]
Part Number Stock Dimensions

& | &

3| 3

5 é w f dz a |2 ‘max Dmin dl

RIL[R|L
R/L807. 10.10.72 -D oj|o 1.0
R/L 807. 15.10.72 -D olo 15 10
R/L807. 20.10.72 -D ojlo 2.0
R/L 807. 10. 15. 72 -D o|o 1.0
R/L 807. 15.15. 72 -D olo 15 15
R/L 807. 20. 15. 72 -D ojlo 2.0
R/L 807. 10. 20. 72 -D ojlo 1.0
R/L 807. 15. 20. 72 -D olo 15 20
R/L 807. 20. 20. 72 -D o]0 2.0
R/L 807. 10. 25. 72 -D of|o 1.0
3.45 4.25 6.95 25 7.2 7.0

R/L 807. 15.25. 72 -D oJo 15 25
R/L 807. 20. 25. 72 -D of|o 2.0
R/L 807. 10. 30. 72 -D of|o 1.0
R/L 807. 15.30. 72 -D o|o 15 30
R/L 807. 20.30.72 -D o|o 2.0
R/L 807. 10. 35.72 -D o|o 1.0
R/L807. 15.35.72 -D oj|o 15 35
R/L 807. 20. 35.72 -D o|Jo 2.0
R/L 807. 10.40.72 -D ojlo 1.0 "
R/L 807. 15. 40. 72 -D o|o 15
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

R = rechts, wie gezeichnet
R = RH version shown

L =links, spiegelbildlich

L = LH version, mirror image
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zum Ausdrehen + FasenD_, 5.2 mm for Boring + ChamferingD_, 5.2 mm
5
i ” @ DETAIL “Z"
o ) .
B R L ! ! I \‘r
o e&k:q:‘ ''''' { —*_>— 5 e 1
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Bezeichnung < Lager MaRe [mm]
Part Number Stock Dimensions
Q| &
b=
(¥D é f dz a IZ tmax Dmin dl
RIL|R|L
R/L 805. 90. 15. 52 - D o|o 15
245 3.75 4.95 5.2 5.0
R/L 805. 90. 20. 52 - D ol|o 20
R/L 806. 90. 20. 62 - D ojlo 20
2.95 3.95 5.95 0.7 6.2 6.0
R/L 806. 90. 25. 62 - D o|o 25
R/L 807. 90. 20. 72 -D ol|o 20
3.45 4.25 6.95 7.2 7.0
R/L 807. 90. 40. 72 - D |0 40
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

zum Vorstechen + FasenD_, 5.2 mm for Pregrooving + ChamferingD_, 5.2 mm

S A —
Fd ’_ - o | 3 “- e
T — S
%55 :

Bezeichnung L Lager MaRe [mm]
Part Number Stock Dimensions

Q| &

3| 3

5|8 f d, a , b t 4, D, d,

RIL|R|L
R/L 805. 02. 15. 52 -D o0 15
R/L 805. 02. 20. 52 - D (o) Ke} 20
2.45 3.75 4.95 1.0 0.2 0.7 5.2 5.0

R/L 805. 02. 25. 52 -D (o2 Ke} 25
R/L 805. 02. 30. 52 - D 0o|0 30
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

R = rechts, wie gezeichnet
R = RH version shown

L = links, spiegelbildlich

L = LH version, mirror image
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zum Stechdrehen, VollradiusD_, 4.2 mm for Grooving + Turning, Full Radius D_, 4.2 mm

DETAIL 2"

r - IZ ° ; - 3 -

Bezeichnung wLager MaBe [mm]
Part Number Stock Dimensions

Q| &

d | B

5 é r w f d2 a 2 tma)( Dmin dl

RIL|R|L

R/L 804. 09. 15. 42 -D of|o 0.50 1.0 1.95 2.95 3.95 15 0.8 42 4.0
R/L 805. 09. 20. 52 - D o|o| 050 1.0
R/L 805. 14. 20. 52 - D o|o 0.75 15 2.45 3.75 4.95 20 1.0 52 5.0
R/L 805. 19. 20. 52 - D olo 1.00 2.0
R/L 806. 09. 25. 62 - D o|o| 050 1.0
R/L 806. 14. 25. 62 - D of|o 0.75 15 2.95 3.95 5.95 25 1.8 6.2 6.0
R/L 806. 19. 25. 62 - D o|o| 1.00 2.0
R/L 807. 09. 30. 72 -D ojo 0.50 1.0
R/L 807. 14.30.72 -D of|o 0.75 15 3.45 4.25 6.95 30 25 7.2 7.0
R/L807.19.30.72 -D o|o| 1.00 2.0

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

zum BohrungsdrehenD_, 3.2 mm

forBoringD_, 3.2mm

: | . |
N o AN N € ) ® J
- TN L | T i
£ ~ 12 - | 3 \-. - - é
55
Bezeichnung - Lager Male [mm]
Part Number Stock Dimensions
& | ]
b= I
é é f dz a 2 tmax Dmin dl
RIL|R|L
R/L804. 70.12.32 -D of|o 1.45 2.55 2.95 12 0.2 3.2 40
R/L 804. 70. 15. 42 -D olo 1.95 3.45 3.95 15 0.3 4.2 '
R/L 805. 70. 10. 52 - D o|o 10
R/L 805. 70. 15. 52 -D oo 245 4.25 4.95 15 0.5 5.2 5.0
R/L 805. 70. 20. 52 - D |0 20
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

R = rechts, wie gezeichnet

R = RH version shown
L =links, spiegelbildlich

L = LH version, mirror image
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zum Gewindedrehen, metr.60°,D_, 4.2 mm forThreading, Metric 60°,D_, 4.2 mm

@

d

Teilprofil / Partial Profile

55

Bezeichnung ;?g:; Mafe [mm] Dimensions
Part Number g | g

4| 5

4 || © P t b e f a d, . D, d,

RIL[R|L

Regelgewinde / Standard Thread
R/L 804. 60. 08. 42 - D o|o| 0.80 0.43 0.10 0.45 1.85 375 2.70 15 4.0 4.0
R/L 805. 60. 10. 52 - D olo| 1.00 0.55 0.12 0.55 2.25 455 355 15 4.8 5.0
R/L 806. 60. 12. 62 - D olo| 125 0.68 0.15 0.65
R/L 806. 60. 15. 62 - D olo| 150 0.81 0.18 0.75 295 5.95 3.95 15 6.2 6.0
Feingewinde / Fine Thread
R/L 804. 60. 05. 42 - D ofo| 050 0.27 0.06 0.35 1.95 3.95 2.95 15 4.2 4.0
R/L 805. 60. 05. 52 - D olo| 0.50 0.27 0.06 0.35
R/L 805. 60. 07. 52 - D olo| 0.75 0.40 0.09 0.45 245 495 375 1 52 50
R/L 806. 60. 10. 62 - D o|o| 1.00 0.55 0.12 0.55 2.95 5.95 3.95 15 6.2 6.0

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version
zum Gewindedrehen, BSW 55°, D, 5.2mm for Threading, BSW 55°,D_,_ 5.2 mm
b2 A - 1
o ! A Ty -
S o c—El = G > s
& b of | Lo f
12 © RN .
Vollprofil / Full Profile
. 55 Lager i i
Bezeichnung Stock MaRe [mm] Dimensions
Part Number o | o
N N
b=
| & | Col'ltpi @ f a d, b D, d,
RIL|R(L
R/L 805. 55. 28. 52 - D ofo 28
R/L 805. 55. 26. 52 - D ofo 26 0.8 2.45 4.95 3.75 15 5.2 5.0
R/L 805. 55. 24.52 -D ofo 24
R/L 806. 55. 28. 62 - D ofo 28
RIL 806. 55. 26. 62 - D ofo 26 0.8
R/L 806. 55. 24. 62 - D ofo 24
2.95 5.95 3.95 15 6.2 6.0
RIL 806. 55. 22. 62 - D ofo 22
RIL 806. 55. 20. 62 - D ofo 20 1.0
R/L 806. 55. 19. 62 - D ofo 19
R = rechts, wie gezeichnet R = RH version shown ) i
L = links, spiegelbildlich L = LH version, mirror image Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

6 0 12 ® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung / limited stock



zum Gewindedrehen, UN,D_. 4.2mm forThreading, UN,D_. 4.2 mm

| DETA Z
Ny - g
A t f
o| P4 G 5|
P r

Teilprofil / Partial Profile

55
Bezeichnung %Lager MalRe [mm]
Part Number Stock Dimensions
o o
S| & | Gl e f a d, l, - d,
R{L[R|L
R/L 804. 63.32. 42 -D ojlo 32-40 0.45 1.95 3.95 2.95 15 42 4.0
R/L 805. 63. 32.52 -D o|o| 32-40 0.45
245 4.95 3.75 15 5.2 5.0
R/L 805. 63. 24.52 -D ol|o 24-28 0.55
R/L 806. 63. 24. 62 - D o|o 24-28 0.55
2.95 5.95 3.95 15 6.2 6.0
RIL 806. 63. 16. 62 - D o|o| 16-20 0.70
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

zum Gewindedrehen, NPT,D_. 6.2 mm forThreading, NPT,D_, 6.2 mm

Teilprofil / Partial Profile

Bezeichnung @ MaRe [mm]

Lager ! !
Part Number Stock Dimensions

GK 1120
GK 5120

Gg/" I tpi e

=
Qo

o
o

N
N
El
Si

o5

R|L|R|L
R/L 806. 64. 27. 62 - D o|o 27 0.8

R/L 806. 64. 18. 62 - D oo 18 1.0
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

2.95 5.95 3.95 15 6.2 6.0

R = rechts, wie gezeichnet
R = RH version shown

L = links, spiegelbildlich

L = LH version, mirror image

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung / limited stock 6 n 13




zum Axialstechen in Bohrungen, D _, 6.2 mm

for Face Grooving in Bores, D_, 6.2 mm

Rechtslauf
Right Hand Motion

1R
d min
§ . |_ I max
= P \ o
= r =T H ™ |
ol o i @ _ 27
1R r - //
Version 1 R SRTT Linkslauf
T Left Hand Motion
T —
. @ Lager . .
Bezeichnung ; Stock Male [mm] Dimensions
Part Number 9 9
g 5
o | @ W05 f b Version D, d; I, r
R{L|R|L
R 806. 11. 15. 63 -D o|o 1.0 2.0
R 806. 12.15. 63 - D o|o 15 3.0
R 806. 13.15. 63 - D o|o 2.0 2.95 4.0 1R 6.2 6.0 15 0.15
R 806. 14.15. 63 - D o|o 25 5.0
R 806. 15.15. 63 -D ol|o 3.0 6.0
L 806. 31.15. 63 - D o|o 1.0 2.0
L 806. 32.15. 63 - D o|o 15 3.0
L 806. 33.15. 63 -D ol|o 2.0 2.95 4.0 1L 6.2 6.0 15 0.15
L 806. 34.15.63 -D ol|o 25 5.0
L 806. 35.15. 63 -D o|o 3.0 6.0
zum Axialstechen am Zapfen, D_.6.2mm for Face Grooving at Pirots, D_. 6.2mm
ZR Rechtslauf
— dmin Right Hand Motion
g g D!
’ . - ; r | e \ | o '_'j
- T G
‘I?-_ -
2R r Version 2 L
2L Linkslauf
Left Hand Motion
55
Li
Bezeichnung % s?gslz MaRe [mm] Dimensions
Part Number 9 <]
= )
é 5 W05 f t Version D, d; I r
RIL|R[L
L 806. 21.15. 63 - D ofo 1.0 2.0
L 806. 22.15. 63 -D ol|o 15 3.0
L 806. 23.15. 63 - D o|o 2.0 2.95 4.0 2R 6.2 6.0 15.2 0.15
L 806. 24.15. 63 -D o|o 25) 5.0
L 806. 25.15. 63 - D o|o 3.0 6.0
R 806. 41.15. 63 -D ol|o 1.0 2.0
R 806. 42.15. 63 -D o|o 15 3.0
R 806. 43.15. 63 - D o|o 2.0 2.95 4.0 2L 6.2 6.0 15.2 0.15
R 806. 44.15. 63 -D o|o 25 5.0
R 806. 45.15. 63 - D o|o 3.0 6.0
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zum Axialstechen in Bohrungen, for Face Grooving in Bores,
D_._16/10 mm (R808), D_._20/12 mm (R810)

Bezeichnung U MaRe [mm]

Lager . .

Part Number Stock Dimensions

Q| &

3| 3

5 é dl w f Dmin tmax Dl min tl max

RIL|R|L
R/L 808. 30. 10. 80 - D ofo 3.0 0.93 100
R/L 808. 40. 10. 80 - D ofo 4.0 151 '
8.0 16.0 10.0 30
R/L 808. 30. 15. 80 - D ofo 3.0 0.93 150
R/L 808. 40. 15. 80 - D olo 4.0 151 '
R/L 810. 30. 20. 80 -D ofo 3.0 0.93
R/L 810. 40. 20. 80 - D ofo 4.0 135 20.0
R/L 810. 50. 20. 80 - D ofo 5.0 1.90
R/L 810. 30. 25. 80 - D ofo 3.0 0.93
R/L 810. 40. 25. 80 - D ofo 10.0 4.0 135 20.0 25.0 12.0 5.0
R/L 810. 50. 25. 80 - D ofo 5.0 1.90
R/L 810. 30. 30. 80 - D ofo 3.0 0.93
R/L 810. 40. 30. 80 - D ofo 4.0 135 30.0
R/L 810. 50. 30. 80 - D ofo 5.0 1.90
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

R = rechts, wie gezeichnet
R = RH version shown

L =links, spiegelbildlich

L = LH version, mirror image

® JD-Lager / JD-Stock o hegrenzte Lagerhaltung / limited stock 6 n 15



Schnittgeschwindigkeits-Empfehlungen  Cutting Speed-Recommendations

fiir Micro-Schneidwerkzeuge for Micro Cutting Tools
Werkstoffe Schneidstoffe Grades
el GK 1120 GK 5120
(K20F) (K20F-TiN)
Kohlenstoff-Stahl 0,15 - 110 - 330
Carbon steel 0,45 30 - 110 80 - 300
0,60 - 90 - 230
Legierter Stahl niedrig low - 70 - 270
Alloy steel mittel medium 30 - 80 70 - 220
hoch high - 60 - 150
Rosthesténdiger Stahl austenitisch
| I iti
nox stee austenltllcl 0 - 80 0 - 160
martensitisch
martensitic
tahl legiert
Stahlguf3 unlegier ) 80 - 220
Cast steel unalloyed
legiert
ol : 40 - 150
alloyed
Graugu 70 - 90 20 - 170
Grey cast iron
200 - 250 330 - 1070
Aluminium ~ 50HB 700 - 850 100 - 1200
~100 HB 280 - 350 190 - 860
Legierungen auf Nickel-Basis 20 60
Nickel based alloys ’ ’
B Messing, Rot
ronze, Messing, Rotgul3 90 - 180 )
Bronce, brass, red brass
m/min
Vorschub Einstechen: 0,01-0,02mm/U Feed Grooving: 0,01-0,02 mm/ rev.
Vorschub Ausdrehen: 0,01-0,06 mm/U Feed Turning: 0,01 - 0,05 mm/ rev.

Die Verwendung von Kiihischmiermitteln wird empfohlen.
The use of cooling fluid is recommended.
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