
B l i t z s c h n e l l e r  W e r k z e u g w e c h s e l   
  

   

Die Fräser werden mit Hilfe der 
integrierten Einstelleinrichtung 
in Sekundenschnelle 
eingesetzt und in mehreren 
Höhenposi-tionen zum 
Refenzpunkt präzise fixiert 

  
 

P r ä z i s e  E i n s t e l l u n g  d e r  K a n t e n b r u c h h ö h e   
  

 

Die Kantenbruchhöhe  
wird  über einen 
Zustellmechanismus mit dem 
Skalaknopf in Schritten von 
0 .02  mm  eingestellt 

 

      
     

 

  Z a h l r e i c h e  F ü h r u n g s e l e m e n t e  f ü r  v e r s c h i e d e n s t e  
E n t g r a t u n g e n   

  F ü h r u n g s k u g e l l a g e r   

Universellste aller Führungselemente 
ist das am Fräser befestigte Füh-
rungskugellager . Dieses wird bei der 
Bearbeitung von Innen- und 
Aussenkonturen eigesetzt.  

   

  
 

 


