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Fraser mit Wendeschneidplatten Schaftfraser 1 Eckfrasen I_ Wendeplatten-Code
Indexable Milling Tools Endmills Shouldering Insert Code
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Milling Cutters Facing

Einschraubfraser | | Bohrnutenfrasen
Screw-On Cutters Slotting

Fasfrasen
Chamfering

Senkfrdsen
Spot Facing

Riickwérts-Senkfrasen
Back Facing

T-Nutenfrasen
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Grooving and Cut-Off
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Copying
Kassettenfraser
Cartridge Type
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Schaftfr ser mitinnerer K himittelzufuhr Endmills with Inner Coolant
S 1116 § EK#
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Bezeichnung @ MaRe [mm] -~ Ersatzteile Spare Parts @
Part Number - Dimensions \'/ z
Lager - @
Stock| D, D, L L, @ @ | Sefte/Page:226
S1116.010.R 01 IK 10 16 8 26 1 6
012.R 01 IK 12 16 8 26 1 6
014.R 01 IK 14 16 8 26 1 6
016.R 02 IK . 16 16 8 26 2 8
016.R 02 IK - 150 16 16 150 26 2 8 APKT 1003
020.R 03 IK . 20 20 90 26 3 8 APXT 1035 » 56.33.104 56.33.612
020.R 03 IK - 160 20 20 160 26 3 8
025.R 03 IK 25 25 95 26 3 8
025.R 04 IK N 25 25 95 26 4 8
032.R 05 IK 32 25 95 30 5 8
040.R 06 IK 40 32 110 30 6 8

IK: mit Innenkuihlung / with inner coolant

Schaftfr ser mitinnerer K hilmittelzufuhr

Endmills with Inner Coolant

S 1111 § K3
L1
L2
V. \ i 2 —
' 4 o & =B
J
B
——
Bezeichnung 40 Male [mm] "\ Ersatzteile Spare Parts |- 20
Part Number ; Dimensions < :
Lager \/ @ %
Stock| D, D, L L, (434 Q | Seite/Page: 2.26

S 1111.010.R 01 IK =+ |10 10 8 20 1 85

012.R 01 IK = |12 16 8 25 1 85

016.R 02 IK . |16 16 9 25 2 95

016.R 02 IK-120 16 16 120 40 2 95

020.R 02 IK . |20 20 100 30 2 95

020.R 03 IK - |20 20 100 30 3 95

020.R03 IK-160| = [20 20 160 70 3 95| APXT11T3ee 56.44.144 56.33.612

025.R 03 IK . |25 25 115 3 3 95

025.R03 IK-180| =~ |25 25 180 80 3 95

025.R 04 IK . |25 25 115 35 4 95

032.R 03 IK - 200 32 32 200 100 3 95

032.R 04 IK . |32 32 125 40 4 95

040.R 05 IK * |40 32 130 42 5 95

IK : mit Innenkiihlung / with inner coolant

2 « 04 - JD-Lager / JD-Stock

* begrenzte Lagerhaltung / limited stock




Bohrnutenfr ser mitinnerer K himittelzufuhr Endmills with Inner Coolant

S 1311 3§ B

Drehwerkzeuge
Turning Tools
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Bezeichnung 3: Mafe [mm] N Ersatzteile Spare Parts @ g
Part Number Dimensions \\‘/ : qé 8=
Lager @ ISE
Stock| D, D, L L, @ a Seite / Page: 2.26 %g':%
S O
S 1311.025.R 01 IK 25 25 130 40 3 20 | 3xAPXTIIT3 56.44.144 56.33.612 b
1xAPXTI1T3 56.33.154 56.33.613
032R 0L IK $2 32 140 50 122 30 2 X APXT1604 56.44.144 56.33.612

IK': mit Innenkiihlung / with inner coolant

Stechdreh
werkzeuge
Grooving Tools
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5 1138 I IK] Schaftfr ser mitinnerer K himittelzufuhr EE
Endmills with Inner Coolant &

Double Mil _ | :
DMA-10 e A
7 : —r 2%.5

£2

= 5
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Bezeichnung 2 40,‘ Mafe [mm] & Ersatzteile Spare Parts | 20?

Part Number - Dimensions -
Lager @ %

Stock| D, D, L, (434 ap Seite / Page: 2.27

Gewinde-

werkzeuge
Threading Tools

032.R 04 IK . |32 25 115
040.R 05 IK + [ 40 32 130

S1136.016.ROLIK | » |16 16 9 1 9
020R03IK | . |20 20 100 3 9
5R0BIK | . |2 25 15 3 9| ™NEX 1006 83.40.147 48.13.610
LNMX
4 9
5 9

Wendeplattenbohrer
Indexable Drills

IK : mit Innenkiihlung / with inner coolant

VHM-Bohrer
Solid Carbide Drills

. JD-Lager / JD-Stock = begrenzte Lagerhaltung / limited stock 2 » 05
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Micro Mini Stechdreh
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Grooving Tools

werkzeuge
Threading Tools

Indexable Drills

S 1135

IK |

Double Mill
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Schaftfr ser mitinnerer K himittelzufuhr
Endmills with Inner Coolant
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Bezeichnung iim MaRe [mm] 4 Ersatzteile Spare Parts @
Part Number 4 Dimensions :
Lager @ %
Stock| D, D, L, (434 ap Seite / Page: 2.27
S 1138.032.R 02 IK* = [32 32 125 2 14
032.R 03 IK* 32 32 125 3 14
040.R 03 IK = |40 32 125 3 14
040.R 04 IK 40 32 125 4 14 LNEX 151008 56.44.104 48.13.607
050.R 03 IK 2 |50 32 125 3 14 | LNMX
050.R 04 IK =[50 32 125 4 14
063.R 04 IK * 63 32 125 4 14
063.R 06 IK = [ 63 32 125 6 14

Mini Tools

Micro Tools

2-06

IK': mit Innenkiihlung / with inner coolant

* auch mit Schaft- @ 25 auf Anfrage lieferbar
* also available with shank @ 25 on request

- JD-Lager / JD-Stock

* begrenzte Lagerhaltung / limited stock
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Eckfr ser mitinnerer K hlmittelzufuhr
Shoulder Milling Cutters with Inner Coolant

Q)

<D, 5
Bezeichnung %4.63 MaRe [mm] .\ Ersatzteile Spare Parts 20 -
Part Number Dimensions A /
Lager @
stock| D, D, L @ a Seite / Page: 2.26
S 2116.040.R 06 IK . |40 16 40 6 8
050.R 07 IK . |50 22 40 7 8 .
APKT 1003 48.24.107 56.33.612
063.R 08 IK |63 22 40 8 8 | APXT1035e
080.R 11 IK . 80 27 50 11 8

IK': mit Innenkiihlung / with inner coolant

£ 2118 ' k]

Eckfr ser mitinnerer K himittelzufuhr
Shoulder Milling Cutters with Inner Coolant

Bezeichnung 40 - Male [mm] Ersatzteile Spare Parts %@
Part Number - Dimensions -
Lager @
Stock| D, D, L, @ a Seite / Page: 2.26
S$2118.040. R04 IK . 40 16 40 4 13
050. R05 IK . 50 22 40 5 13
56.33.613
063. R06 IK . 63 22 40 6 13
080. R 07 K 80 27 50 7 13| "PKT1604m 56.33.154
' APXT e
100. R08 = 100 32 50 8 13
125. R09 = |125 40 63 9 13 48.13.607
160. R10 = |160 40 63 10 13

IK: mit Innenkiihlung / with inner coolant

2-08

- JD-Lager / JD-Stock

* begrenzte Lagerhaltung / limited stock
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Eckfr ser mitinnerer K himittelzufuhr
Shoulder Milling Cutters with Inner Coolant

2

Bezeichnung % MaRe [mm] ~ Ersatzteile Spare Parts @
Part Number < Dimensions \\./ '
Lager &
Stock| D, D, L @ a Seite / Page: 2.26
S2111.032. R04 IK . |32 16 40 4 95
040. R05 IK . |40 16 40 5 95
050. R06 IK . |5 22 40 6 95 56.33.612
APXT 1173 ee 56.44.144
063. R08 IK . | 63 22 40 8 95
080. R08 IK . |80 27 5 8 95
100. R 10 . (100 32 50 10 95 48.13.606

IK : mit Innenkiihlung / with inner coolant

S 2136

K |

Double Mill
DM4-10

Eckfr ser mitinnerer K himittelzufuhr
Shoulder Milling Cutters with through coolant

®
7

Bezeichnung ;; Maf3e [mm] Ersatzteile Spare Parts m
Part Number Lager pimensions @ / y 7
Stock D1 D3 |-1 @ ap Seite / Page: 2.27
$2136.040. R04 IK = (40 16 40 4 9
040. R05 IK . |40 16 40 5 9
050. R05 IK = |50 22 40 5 9
050. R07 IK . |50 22 40 7 9 75.20.617
063.RO7TIK | * |63 22 40 7 9| INEX 45.40.147
063. R09 IK . |63 22 40 9 9 LNMX
080. R 08 IK |18 27 5 8 9
080. R10 IK = |18 27 5 10 9
100. R09 IK = 1100 32 5 9 9 48.13.610
100. R12 IK = (100 32 50 12 9

IK': mit Innenkiihlung / with inner coolant

- JD-Lager / JD-Stock

* begrenzte Lagerhaltung / limited stock
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Drehwerkzeuge
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Micro
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s2138 |

IK |

Double Mill
DMI4-15

Eckfr ser mitinnerer K hlmittelzufuhr
Shoulder Milling Cutters with Inner Coolant

Bezeichnung Mal3e [mm] Ersatzteile Spare Parts m
Part Number g Dimensions & % y %
Stock| D, D, L €) @ | sefte/Pager227
S 2138.050. R 04 IK =[50 22 40 4 14
050. R05 IK . |5 22 40 5 14
063. R04 IK + [63 22 40 4 14
063.RO6IK | . |63 22 40 6 14 56.33.613
080. R05 IK = |18 27 5 5 14| LNEX 1510 56.44.104
080. R0O7 IK . |8 27 50 7 14| LNMX
100. R05 IK + 1100 32 63 5 14
100. R 08 IK . |100 32 63 8 14
125. R07 K + 1125 40 63 7 14 48.13.607
125. R10 K * (125 40 63 10 14

IK : mit Innenkiihlung / with inner coolant

2.1

- JD-Lager / JD-Stock

* begrenzte Lagerhaltung / limited stock
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Micro Mini Stechdreh
Schneidwerkzeuge ~ Schneidwerkzeuge werkzeuge
Grooving Tools

werkzeuge
Threading Tools

i)
£
°
c
(WE)

Indexable Drills

B 2231 l

Planfr ser

Face Milling Cutters

ey,

Q)

Mini Tools

Micro Tools

Bezeichnung m MaRe [mm] ~ Ersatzteile Spare Parts [ 20 -
Part Number X4 Dimensions At j -
Lager @
Stock| D, D, L, € a | seite/Pagei2r
$2231.032. R03 32 16 40 3 35
040. R 03 40 16 40 3 35
050. R04 + |50 22 40 4 35 56.33.613
063. R 05 * |63 22 40 5 35| OFKT 05T3¢ 56.44.142
080. R 06 18 27 5 6 35
100 32 50 7 35
100, RO7 48.13.607
125. R 08 125 40 63 8 35
Planfr ser Face Milling Cutters
S2242 | [k} g

2.12

D3

—
|
|

Bezeichnung %@ MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts |- 20?
Part Number - Dimensions @" ' -
Lager . @ % y
Stock| D, D, L, & a Seite / Page: 2.28
S$2242.032. R03 = |32 16 40 3 6
040. R 03 = |40 16 40 3 6
050. R04 IK = |50 22 40 4 6 56.33.614
063. R05 IK = |63 22 40 5 6 SDHT 1204 e¢
080.ROGIK | » |80 27 50 6 6 | SOKT 104w | 044102
100. R06 IK = 100 32 50 6 6
125. R07 IK = |125 40 63 7 6 48.11.601
160. R 16 = 1160 40 63 16 6

IK': mit Innenkiihlung / with inner coolant

- JD-Lager / JD-Stock

* begrenzte Lagerhaltung / limited stock



S 2246 l IK | Planfr ser Face Milling Cutters

Drehwerkzeuge
Turning Tools

D1

Fraswerkzeuge
Milling Tools

Bezeichnung '40~ S MaRe [mm] ! Ersatzteile Spare Parts %20;

)
Part Number ; Dimensions ; q%i 2 2
Lager - @ 9 ISE
Stock| D, D, L (434 Seite / Page: 2.28 % % % "L%
S 2246.040. R 03 IK = |40 16 40 >3

050. R04 IK =[50 22 40
063. R05 IK |63 22 40
080. R06 IK + [80 27 50
100. RO7 IK * (100 32 50
125. R 07 IK * [125 40 63
160. R 08 IK * [160 40 63

IK : mit Innenkiihlung / with inner coolant

56.33.614

SEHT 1204 e

SEHW 1204w | 0044102

48.11.601

©® N N o o~ w
o o o o o o o

Stechdreh
werkzeuge
Grooving Tools
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Planfr ser mitK himittelzufuhr Face Milling Cutter with Inner Coolant =
s2267 | [} ’ 82
. - N oD, g g kel
3 =
Double Mill @, o0, g
DN\ @ £
P (]
< 2
oo
So
22
=55
Kuhlmittelverteiler fir @ 200-315 gegen Mehrpreis s
Coolant distributor for @ 200-315 can be offered %
w
Bezeichnung %4.03 MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts £ 20 - 2
Part Number - Dimensions S Al b &2
Lager & @ 232
Stock| D, D, L, € @ | sefe/page:229 &1/ : Gg) IS, 5
S2267.050. ROA K | . [50 22 40 4 6 o2 j
050. R06 IK . |50 22 40 6 6 =
063. R06 IK . |63 22 40 6 6 56.33.613
063. R08 IK . |63 22 40 8 6 i:) .
080. R07 IK . |8 27 5 7 6 SF
080. R10 IK . |8 27 50 10 6 SNex EE
. 22
100. R08 IK . 100 32 5 8 6 12 06 ANN 56.33.154 r_gL g
100. R12 IK . 100 32 50 12 6 2 g3
125. R10 K . |125 40 63 10 6 48.13.607 %C)E
125. R16 IK . |125 40 63 16 6
160. R12 IK . |160 40 63 12 6
200. R 14 IK . |200 60 63 14 6 56.44.931
250. R 16 IK . |250 60 63 16 6 56.44.932

IK: mit Innenkiihlung / with inner coolant

VHM-Bohrer
Solid Carbide Drills

. JD-Lager / JD-Stock = begrenzte Lagerhaltung / limited stock 2 0 13
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