
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

SONDERSCHNEIDEISEN   in allen Gewindeformen 
 

Sonderschneideisen für Gewinde, die in Ausdrehungen  
             oder Vertiefungen angeordnet sind. 
 

 
 
 
  

 
Sonderschneideisen mit beidseitigem glockenartigem  
Vorbau. Die Fertigung beider Gewinde erfolgt gleichzeitig.  
Werkzeugaufnahme mittig  

 
 
 
 

 
Sonder-Vorbau-Schneideisen zum Gewindeschneiden  
bei beschränkten Raumverhältnissen. Werkzeug 1 ist  
für automatischen Werkzeugwechsel auf Bearbeitungs- 
zentren ausgelegt. 

 
 
 
 
 

Sonderschneideisen - verstellbar mit tangentialer  
Stellschraube zum Nachschneiden oder für die  
Reparatur eines beschädigten Gewindes. 

 
 
 
 
 
 

Elastikschneideisen unbeschichtet und mit TiN-Beschichtung.  
Zur Aufnahme wird ein Spezial-Elastikschneideisen- 
Halter verwendet. Das Schneideisen ist verstellbar und  
schneidet mit wesentlich geringerem Drehmoment. 
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