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PRAZISION

ABGEBROCHENE WERKZEUGE SCHNELL UND EINFACH ENTFERNEN
MIT UNSEREN ERODIERGERATEN

Das Erodieren erfolgt durch Lichtbogen-Erosion, in Verbindung mit unserer speziellen
Steuerung bietet sich ein bisher unerreichter Bedienkomfort, ein schnelles Erodieren,
eine hohe Leistungsfahigkeit und eine lange Einschaltdauer gegentiber herkémmlichen
Geraten. Die Erodierspannungen liegen unter 25V dadurch sind sie, selbst bei Beriihrung,
ungefahrlich.

Was ist erodierbar? > alle elektrisch leitenden Metalle, unabhangig von deren Harte,
wie geharteter Stahl und auch Hartmetall

Unsere Vorteile: > die spezielle Steuerung tiberwacht und steuert den Erodiervorgang
- dadurch werden Kurzschlisse durch z.B. zu starkes Andricken der
- Elektrode vermieden
- die Einschaltdauer der Gerate erhoht sich wesentlich
- aufgrund der Kurzschlussiiberwachung der Steuerung kénnen
- spannungsstabile, leistungsstarke Transformatoren eingesetzt werden
- das Erodieren wird einfacher
- die Geréateleistung wird erhoht
- der Bediener erhalt Informationen iber den Erodiervorgang

Stabiler Versorgungsschlauch mit Stahlwendel,
Lange 2,5 m {optional 6 m).

Morsekegel MK 2 oder Zylinderschaft @20 mit
Spannfl ache

Gegenhaltegriff zum Anziehen der Spannmutter
und Schutz innenliegender Anschlisse,

Erodierstrom leuchte, 1207 ablasbar,
Anker und S pannm uttergewinde geh artet,
Spannzangensystem:

Fiir Spannzangen @1 - @12,

Elektroden bis @12 kinnen 130 mm in den
Erodierkopf eingeschoben werden, Grélere
Elektroden mit Spannzapfen @10,
Hauptschalter

Erodierstufenschalter

Pumpe und Erodierkopf Ein - Aus

Buchse fur Priflampe

Tragschalen seitich

Erodierstufen-Tabelle

Erodierstrom anzeige

- Gibt Aufschluss Ober den Erodierverlauf,

- Zeigt den richtigen Worschub an, wichtig beirm
Erodieren an der CNC.

Funktionsl ampen
Riickseite:

Erodierkopfanschlisse, Pumpensteckdose,
Sicherungen, Netzkabel
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Einsatzgebiete:

- direkt an jeder Werkzeugmaschine mit Pinole
- mit dem Magnet — Erodierstander
- mit speziellen Erodiertischen

Entfernen abgebrochener Werkzeuge

Gewindebohrer, Wendelbohrer, Zentrierbohrer, Reibahlen

Aus HSS und Hartmetall von Durchmesser 2,0 bis 60,0 mm:

- den Kern mit einer Rundelektrode auserodieren, lose Schneiden
entnehmen

Entfernen abgebrochener Schrauben

- Erodieren eines Innenvierkantes

- Ausdrehen der Schraube mittels Vierkantwerkzeug oder
Schraube komplett auserodieren, Gewindeeinsatz einsetzen

Wie wird erodiert?

Zum Entfernen eines abgebrochenen Gewindebohrer-Bruckstiickes wird eine
Hohlelektrode mit halbem Werkezugdurchmesser (z.B. Drm. 5,0 fir M10) im
Erodierkopf eingespannt. Beim Absenken ziinden beim Kontakt zwischen der
Elektrode und dem Gewindebohrer-Bruchstlick Lichtbogenimpulse (50/Sek.).
Gleichzeitige Innenkihlung durch die Elektrode mit Bohrwasser oder Leitungswasser
bewirkt einen Materialabtrag (Abb.1). Der Kern des Gewindebohrers wird dadurch
ausgehohlt (Abb.2). Die Schneiden sind dann frei und kdnnen leicht enthommen
werden (Abb.3).

Elektroden und Spannzangen

Die Elektroden sind hinsichtlich der Legierungsbestandteile und des Verhaltnisses

Von Aussen- zu Innendurchmesser flr das Lichtbogen-Erodieren optimiert.

Somit wird ein sicherer Abtransport der Abtragepartikel sichergestellt, ein Zuschweil3en
Der Elektroden verhindert und beste Erodierergebnisse erzielt.

Die Spannzangen aus Messing zentrieren sich im Erodierkopf, sie leiten den
Erodierstrom und gewahrleisten einen sicheren Halt der Elektroden.

Einsatz: HSS/Stahl/Buntmetall > Cu / WK Elektroden
Hartmetall > WK Elektroden

Grole: Gewindebohrer > 0,5 x Gewinde-Drm.
Wendelbohrer > 0,5-0,7 x Bohrer-Drm.
Reibahle > 0,5-0,7 x Reibahlen-Drm.

Abnitzung: Cu Elektrode in HSS und WK Elektrode in Hartmetall: ca. 1x Erodiertiefe
WK Elektrode in HSS: ca. 0,1 -0,2 x Erodiertiefe
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Welche Gerategroéfe fir meinen Einsatz?
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E20 > kleine bis mittlere Erodierarbeiten

>
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E60
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zum Entfernen von Werkzeugen Drm. 2-20 mm
Schaltstufen 5

Erodierkopf fir Spannzangen-Drm. 1-12 mm
Gewicht Steuergerat 28 kg

Male Steuergerat B 490 x H 225 x T 310 mm
elektrische Anschlusswerte 400V 50/60Hz 16A
Erodierstromanzeige optional

kleine bis groRe Erodierarbeiten

zum Entfernen von Werkzeugen Drm. 2-60 mm
Schaltstufen 6

Erodierkopf fir Spannzangen-Drm. 1-12 mm
Gewicht Steuergerat 33 kg

Male Steuergerat B 490 x H 225 x T 310 mm
elektrische Anschlusswerte 400V 50/60Hz 16A
Erodierstromanzeige Standard

Standardausstattung: Steuergerat E20 oder E60,

PU-Zuleitungskabel 5 m und Stecker
Erodierkopf miot Versorgungsschlauch 3,5 m
KahImittelpumpe selbstansaugend, Saugschlauch 2m mit Saugkorb

Weiteres Zubehor:

Geratewagen: Fur schnellen, mobilen Einsatz, alles komplett und ergonomisch

untergebracht, passend fiir beide Gerategrof3en.

Steuergerat und Bedienelemente sind geschitzt positioniert
geschlossene, unterteilte Aufbewahrung fur Elektroden, Spann-
Zangen und Zubehor, groRe Ablageflache.

Erodierkopfhalter und Schlauchaufh&ngung,

sichere Pumpenbefestigung

finl

Waaaaas%
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Erodiertisch 600

Kann mit den GerategréRen E20 und E60 bestlickt werden
Das Steuergerat wird komplett mit Gehause in den Erodiertisch
eingeschoben. Der Erodiertisch kann auch nachtraglich bestellt
werden.

Steuergerat, Kuhimittelpumpe und Kihlmittelbehlter sind voll-
standig integriert

TischgréRe 600 x 600 mm mit T-Nuten und
Kihlmittelauffangrinne

mit Kihlmittel-Ruckfihrschlauch zum Kihimittelbehalter

Untergestell: 1 Schubfach, 1 Tar
héhenverstellbare Fulze
Transport mit Hubwagen (diagonal) mdglich

Erodierstander mit hartverchromten Saulen
Hoéhen-, Quer- und Winkelverstellung mit Klemmhebel
Erodierkopf 360° drehbar

Erodierhub 150 mm mit selbsthemmender Spindel und Handrad,
dadurch ist ein einfaches und feinfiihliges Erodieren mdglich.
Fuhrungen aus hartverchromtem Vollstahl

Erodierkopf-Aufnahme MK2 oder Zylinderschaft Drm. 20.

Das Erodiergerat ist separat zu bestellen.
GrolRere Erodiertische auf Anfrage lieferbar!

Magnet-Erodierstander

Zum Erodieren vor Ort

Der Erodierkopf lasst sich sicher positionieren, einfach
ausrichten und prazise zustellen.

Grol3e Verstellbereiche ermdglichen ein einfaches Einrichten
der Elektrode.

Die beiden Hochlastmagnete bendtigen nur eine geringe
Standflache, sodass der Magnet-Erodierstander auch bei
engen Platzverhéltnissen eingesetzt werden kann.

Aufnahme fir MK2 oder Zylinderschaft Drm. 20

Feinerodierhub 150 mm

Spindelverstellung erméglicht einen feinfihligen Vorschub.

Fur schwierige Erodierarbeiten geeignet

Flexibel durch 3 Verstellachsen: horizontal, vertikal, langs- und
winkelverstellbar

Position einfach und schnell verstellbar durch Klemmhebel
Robuster Trapezgewindebetrieb, selbsthemmend, dadurch sicherer
Halt in jeder Position.

Hohe Steifigkeit durch 2 hartverchromte Fuhrungen.

Stabile hartverchromte Fiihrungsséulen

Aufstell- und Abdrickhebel mit Exzenter aus Messing.

2 Hochlast-Permanentmagnete fir sicheren Halt mit je max. 1800 N.
Kein Elektroanschluss notig.

Entfernbar, dadurch ist die Grundplatte auch direkt anschraubbar,
z.B. an nicht magnetischen Werkstiicken oder an Hilfskonstruktionen.

Gewicht (ohne Erodierkopf): 12 kg
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