CNC Werkzeuge

FA, FAH
Festmass Aufbohrer
D Anz.
mm BestellNr. d, L L~ d Weneolaten
rosse
9,8 FA-09,8 93 8 20 8 1x06
10,8 FA-10,8 10,3 95 20 10 1x06
11,8 FA-11,8 11,3 100 25 10 1x06
12,8 FA-128 12,3 105 30 10 1x06
13,8 FA-13,8 133 110 35 10 1x06
14,8 FA-148 143 120 30 12 1x06
15,8 FA-158 153 125 35 12 1x06
16,8 FA-16,8 158 133 30 16 1x06
17,8 FA-178 16,8 138 35 16 1x06
18,8 FA-188 17,8 143 40 16 1x06
19,8 FA-198 18,8 148 45 16 1x06
20,8 FA-20,8 19,8 153 50 16 1x06
21,8 FA-21,8 20,8 158 55 16 1x06
22,8 FA-228 21,0 165 41 20  1x06
23,8 FA-238 22,0 170 46 20 1x06
248 FA-248 230 175 51 20 1x06
25,8 FA-258 24,0 180 56 20 1x06
26,8 FA-26,8 250 185 41 20 1x06
27,8 FA-27,8 26,0 190 46 20 1x06
28,8 FA-28,8 27,0 195 51 20 1x06
29,8 FA-29,8 28,0 195 51 20 1x06
30,8 FA-30,8 29,0 195 51 20 1x06
31,8 FA-31,8 30,0 195 51 20 1x06
9,8 FAH-09,8 9,3 105 20 8 1x06
10,8 FAH-10,8 10,3 105 20 8 1x06
11,8 FAH-11,8 11,3 125 20 10 1x06
12,8 FAH-12,8 12,3 125 20 10 1x06
13,8 FAH-13,8 133 125 20 10 1x06
14,8 FAH-14,8 143 140 20 12 1x06
15,8 FAH-158 153 140 20 12 1x06
16,8 FAH-16,8 16,3 150 30 12 1x06
17,8 FAH-17,8 16,8 160 40 16  1x06
18,8 FAH-18,8 17,8 160 40 16 1x06
19,8 FAH-19,8 18,8 180 40 16 1x06
20,8 FAH-20,8 19,8 180 40 16 1x06
21,8 FAH-21,8 20,8 180 40 16 1x06
22,8 FAH-228 21,0 195 40 20 1x06
23,8 FAH-238 22,0 195 40 20 1x06
24,8 FAH-248 23,0 210 40 20 1x06
25,8 FAH-25.8 24,0 210 40 20 1x06
26,8 FAH-26,8 250 210 40 20 1x06
27,8 FAH-27,8 26,0 225 40 20 1x06
28,8 FAH-28,8 27,0 225 40 20 1x06
29,8 FAH-29,8 28,0 225 40 20 1x06
30,8 FAH-30,8 29,0 225 40 20 1x06
31,8 FAH-31,8 30,0 225 40 20 1x06
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FAE
Festmass Aufbohrer/Entgrater

D Anz.
mm BestellNr. d, L L F, d Ve

rosse
9,8 FAE-09,8 93 105 20 0,6 8 1x06
10,8 FAE-10,8 10,3 105 20 1,1 8 1x06
11,8 FAE-11,8 11,3 125 20 06 10 1x06
12,8 FAE-12,8 12,3 125 20 1,1 10 1x06
13,8 FAE-13,8 13,3 125 20 1,6 10 1x06
14,8 FAE-14,8 143 140 20 1,1 12 1x06
15,8 FAE-15,8 153 140 20 1,6 12 1x06
16,8 FAE-16,8 16,3 150 30 2,1 12 1x06
17,8 FAE-17,8 16,8 160 40 06 16 1x06
18,8 FAE-18,8 17,8 160 40 1,1 16 1x06
19,8 FAE-19,8 18,8 180 40 1,6 16 1x06
20,8 FAE-20,8 19,8 180 40 2,1 16 1x06
21,8 FAE-21,8 20,8 180 40 2,1 16 1x06
22,8 FAE-22,8 21,0 195 40 1,1 20 1x06
23,8 FAE-23,8 22,0 195 40 1,6 20 1x06
24,8 FAE-24,8 23,0 210 40 21 20 1x06
25,8 FAE-25,8 24,0 210 40 2,1 20 1x06
26,8 FAE-26,8 25,0 210 40 2,1 20 1x06
27,8 FAE-27,8 26,0 225 40 21 20 1x06
28,8 FAE-28,8 27,0 225 40 2,1 20 1x06
29,8 FAE-29,8 28,0 225 40 21 20 1x06
30,8 FAE-30,8 29,0 225 40 2,1 20 1x06
31,8 FAE-31,8 30,0 225 40 2,1 20 1x06
D

mm BestelNr. d L L D h

25,0 ES-25-08 8 61 56 29 23
250 ES-25-10 10 61 56 29 23
250 ES-25-12 12 61 56 29 23
250 ES-25-16 16 61 56 29 23
32,0 ES-32-08 8 65 60 36 30
320 ES-32-10 10 65 60 36 30
320 ES-32-12 12 65 60 36 30
320 ES-32-16 16 65 60 36 30
320 ES-32-20 20 65 60 36 30
320 ES-32-25 25 65 60 36 30
FAE

Festmass Aufbohrer / Entgrater mit < I
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FM
Flachsenker
D
mm BestellNr. d, L L L

Anz.
Weldon Wendeplatten
Grosse

100 FM-10 40 80 23 45 12 1x06
11,0 FM-11 40 80 23 45 12 1x06
120 FM-12 40 80 26 45 12 1x06
130 FM-13 50 80 26 45 12 1x06
140 FM-14 50 80 26 45 12 1x06
150 FM-15 50 80 26 45 12 1x06
16,0 FM-16 50 90 31 48 16 1x06
170 FM-17 6,0 90 31 48 16 1x06
18,0 FM-18 8,0 90 31 48 16 1x06
19,0 FM-19 80 90 31 48 16 1x06
20,0 FM-20 5,0 100 36 50 20 1x09
21,0 FM-21 50 100 36 50 20 1x09
220 FM-22 6,0 100 36 50 20 1x09
230 FM-23 6,0 100 36 50 20 1x09
240 FM-24 80 100 36 50 20 1x09
250 FM-25 8,0 120 43 56 25 1x09
26,0 FM-26 10,0 120 43 56 25 1x09
ES in Kombination mit FA, FAH und FAE
ermdglicht Justierbarkeit D von +- 0,5mm.
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CNC Werkzeuge

mm

10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0
27,0
28,0
29,0
30,0
31,0
32,0
33,0

Bestell Nr.

FMK-10
FMK-11
FMK-12
FMK-13
FMK-14
FMK-15
FMK-16
FMK-17
FMK-18
FMK-19
FMK-20
FMK-21
FMK-22
FMK-23
FMK-24
FMK-25
FMK-26
FMK-27
FMK-28
FMK-29
FMK-30
FMK-31
FMK-32
FMK-33

FMK

und Innenkiihlung nach DIN 1835B.

Flachsenker
Anz.
d L L L, Weldon Weg:;l;‘:;'eﬂ
40 80 23 450 12 1x06
40 80 23 450 12 1x06
40 80 26 450 12 1x06
50 80 26 450 12  1x06
50 80 26 450 12  1x06
50 80 26 450 12 1x06
50 90 31 48,0 16 1x06
6,0 90 31 480 16 1x06
8,0 90 31 48,0 16  1x06
8,0 90 31 48,0 16 1x06
50100 36 50,0 20  1x09
50100 36 50,0 20  1x09
6,0 100 36 50,0 20 1x09
6,0 100 36 50,0 20  1x09
8,0 120 36 50,0 20 1x09
8,0 120 43 56,0 20  1x09
10,0 120 43 56,0 25 1x09
10,0 120 43 56,0 25 1x09
12,0 120 43 56,0 25 1x09
12,0 120 43 56,0 25 1x09
14,0 120 43 56,0 25 1x09
14,0 120 43 56,0 25 1x09
16,0 120 43 56,0 25 1x09
16,0 120 43 56,0 25 1x09
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Flachsenker “mono” mit Stahlschaft —
L
L, L]
’ | TE
®
/[ \ ® ~1d, |p

mm

15,0
18,0
20,0
22,0
24,0
26,0
28,0
30,0
33,0
36,0
40,0
43,0
48,0
53,0
57,0

Bestell Nr.

FMU-15
FMU-18
FMU-20
FMU-22
FMU-24
FMU-26
FMU-28
FMU-30
FMU-33
FMU-36
FMU-40
FMU-43
FMU-48
FMU-53
FMU-57

FMU
Flachsenker

d L

1

4,0 100
6,0 100
8,0 100
10,0 100
6,0 136
8,0 136
10,0 136
12,0 136
15,0 136
18,0 136
16,0 136
19,0 136
24,0 146
29,0 146
33,0 146

L1

40
40
40
40
68
68
68
66
66
66
66
66
81
81
81

FMU

Anz.
L. Weldon Wendeplatten
2 Grosse

30,0
30,0
30,0
30,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
60,0
60,0
60,0

Flachsenker ,multi“ mit Stahlschaft
und Innenkiihlung nach DIN 1835B.

L, ——
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20
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32

2x06
2x06
2x06
2x06
2x09
2x09
2x09
3x09
3x09
3x09
3x12
3x12
3x12
3x12
3x12
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Facettenfriser 2 x 45°.

Stahlschaft nach DIN1835B.

GRANLUND

PK 15°, 30°, 45°, 60°, 75°

Plan- und Kantenfréser

D Anz.
mm  Bestell Nr. d1 L |_1 |_2 Weldon Wegdfpla!ten
rosse
19,0 PK15-19 16,0 90 19 6,0 16  2x06
40,0 PK15-40 34,0 120 30 11,0 25 2x12
19,0 PK30-19 130 90 19 50 16 2x06
40,0 PK30-40 28,0 120 30 10,0 25 2x12
13,0 PK45-13 6,0 80 12 40 10 1x06
19,0 PK45-19 11,0 90 19 4,0 16  2x06
26,0 PK45-26 15,0 100 26 6,0 20 2x09
40,0 PK45-40 25,0 120 30 8,0 25 2x12
32,0 PK60-32 17,5100 26 4,0 20 2x09
32,0 PK75-32 15,5100 26 2,0 20 2x09
r
Facettenfraser
D Bestell b
mm N O L L L Wedon B et

30,0 FF-30 20,0120 20 5,0 20
40,0 FF-40 30,0 150 20 5,0 25

Plan- und Kantenfréaser.
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CNC Werkzeuge Wendeplatten und Zerspanungsrichtwerte
| Tools |

£2=0,05-0,15

U -PK ® — Ausgezeichnet O =Gut  m/min
Automatenstahle Automatenstahl Hochlegiert Rostbestandi s
Toastile | Businc  SaeWer  So n e -
s e wlmsine moely  nwedlen UL WDV Gagss  Aominon
€<0,2% €<0,45% arbeit C<0,8% Guss Legierungen
X Span- | HB175-225 HB200-300 = HB200-300 HB175-245 HB 215500 HB200-400 HB175-225
Bestell Nr. ~Grosse | e Soe  Radus — _gpovin 1000Nmm  <1000M/mm  <700Nmm  <1000Mmm  <1200N/mm  <g00N/mm 1B <160
MPHT-N12-D 06 N12 DX6 0,2 ®90-140 @ 90-140 @ 50-100 @ 70-120
MPHT-N12-P 06 N12 PMK92* 02 @ 160-300 @ 140-220 @ 90-150 @ 50-180
MPHT-N13-C 06 N13  CH1 0,2 o 40-60 ® 160-200 @ 300-1000
MPHT-N13-K 06 N13  KM22* 0,2 o 40-70 0 15-70 ® 180-300 @ 300-600
MPHT-N14-D 06 N14  DX6 0,2 ® 90-140 ® 70-120 © 40-60 0 15-20
MPHT-N14-P 06 N14 PMK92* 02 @ 160-300 @ 140-220 ® 90-150 @ 90-180
MPHT-N14-P 06 N15  CT50** 0,2 @ 250-400 @ 200-350 @ 180-250 @ 150-240 0 15-70 ® 250-400 @ 300-1000
MPMT-N12-C 06 N12  CH1 0,4 o 40-60 ® 160-200 @ 300-1000
MPMT-N12-D 06 N12 DX6 04 ®90-140 @ 80-140 @ 50-100 @ 70-120
MPMT-N12-P 06 N12 PMK92* 04 @ 160-300 @ 140-220 @ 90-150 @ 90-180
MPMT-N12-K 06 N12  KM22* 0,4 o 40-70 0 15-70 ® 180-300
MCHT-N12-D 09 N12  DX6 04 ® 90-140
MCHT-N12-P 09 N12 PMK92* 04 @ 160-300 @ 140-220 @ 90-150 @ 90-180
MCHT-N13-C 09 N13  CH1 0,4 O 40-60 ® 160-300 @ 300-1000
MCHT-N13-K 09 N13  KM22* 0,4 ® 150-300 © 40-70 0 15-70 ® 300-600
MCHT-N14-D 09 N14  DX6 04 ®90-140 @ 90-140 @ 50-100 @ 70-120
MCHT-N14-P 09 N14 PMK92* 04 @ 160-300 @ 140-220 @ 90-150 @ 90-180
MCHW-N15-C 09 N15  CT50** 04 @ 250-400 @ 200-350 @ 180-250 @ 150-240 ® 250-400
MCMT-N12-C 09 N12  CH1 0,8 0o 40-70 0 15-70 ® 160-200 @ 300-1000
MCMT-N12-P 09 N12 PMK92* 0,8 @ 160-300 @ 140-220 @ 90-150 @ 90-180
MCMT-N12-K 09  N12 KM22* 0,8 04070 © 1570  ® 180-300
MBHT-N12-P 12 N12 PMK92* 04 @ 160-300 @ 140-220 @ 90-150 @ 90-180 0 20-60
MBHT-N13-C 12 N13  CH1 0,4 o 40-60 ® 160-200 @ 300-1000
MBHT-N13-K 12 N13  KM22* 0,4 ® 150-300 © 40-70 0 15-70 ® 300-600
MBHT-N14-P 12 N14 PMK92* 0,4 @ 160-300 ® 140-220 ® 90-150 @ 90-180
MBMT-N12-D 12 N12 DX6 08 ®90-140 @ 90-140 @ 50-100 @ 70-120
MBMT-N12-P 12 N12 PMK92* 08 @ 160-300 @ 140-220 ® 90-150 @ 90-180 0 20-60
Spanbricher fiir FM-FMK-FMU-PK N12 ‘ N13 N14 \ N15 r R16
*~(TIAIN), **=(Cermet)
.ft::/
@ =Ausgezeichnet O =Gut  m/min fz=0,03-0, 1
Automatenstahle Automatenstahl Hochlegiert Rostbestandi 2
st Bausae SueWer.  Sahe . qgan | Comste y
o e ol s ot . NUHL Gwws A
0<0,2% C<045%  arbeit C<0,8% Guss Legierungen
) Span- HB175-225 HB200-300 HB200-300 HB175-245 < HB215-500 HB200-400 = HB175-225
Bestell Nr. Grosse %o, Sote  Radius  _gopnn 1000N/mMm  <1000N/Mm  <700Mmm  <1000Nfmm  <1200Nmm  <80oWmm B <160
MPHT-N12-D 06 N12  DX6 02 ®90-140 @ 90-140 @ 50-100 @ 70-120
MPHT-N12-P 06 N12 PMK92* 02 @ 160-300 @ 140-220 ® 90-150 @ 50-180
MPHT-N13-C 06 N13  CH1 0,2 O 40-60 0 15-60 ® 160-200 @ 150-190
MPHT-N13-K 06 N13  KM22* 0,2 0 40-70 0 15-70 ® 180-300 @ 170-270
MPHT-N14-D 06 N14  DX6 0,2 @ 100-150 @ 80-180 ® 50-100 @ 70-120
MPHT-N14-P 06 N14 PMK92* 02 @ 180-300 @ 160-300 @ 90-150 @ 80-160
MPHW-N15-C 06 N15  CT50** 0,2 @ 250-400 @ 250-400 @ 180-250 o 15-70 ® 250-400 @ 300-1000
MPHX-R16-C 06 R16  CT50** 0,4 ® 00-500 @ 250-400 @ 180-250 o 15-70 ® 250-400 @ 300-1000
Spanbriicher fiir FM-FMK-FMU-PK TNz [ N [ e | s [ mie
*Z(TIAIN), *=(Cermet)
Fr @ =Ausgezeichnet O =Gut m/min fz=0,05-0,3
Automatenstahle Automatenstahl Hochlegiert Rostbestandi 5
g e | B e | e ;
st cise wlmsine moely  nwedln R (DTS Gages  Aominon
€<0,2% €<0,45% arbeit C<0,8% Guss Legierungen
X Span- | HB175-225 HB200-300 = HB200-300 HB175-245 HB 215500 HB200-400 HB175-225
Bestell Nr. ~ Grosse o, Sore  Radius — _gonimm  <1000N/mm  <1000M/mm  <700N/mm  <1000N/mm  <1200N/mm ~ <800N/mm B <160
SDHT-N17-C 09 N17 CH1 O 40-60 0 15-60 ® 160-200 @ 300-1000
SDLT-N19-P 09 N19  PMK63*** ® 150-250 ® 200-250 @ 90-180 © 90-150 ® 100-200 © 40-60
Spanbricher fiir FF [~ mz [T N9
***=(TiN) 06 = Schraube SSK-06 M2,5x4,5 Torx TN-8. 09 = Schraube SSK-09 M4x7,5 Torx TN-15. 12 = Schraube SSK-12 M4x9,5 Torx TN-15.

Schraube nur fiir FF SSK-08 M3,5x8,5 Torx TN-15.
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