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TECHMNIE FUR GEWINDE

Maschinengewindebohrer
machine taps / tarauds machine / maschi a macchina / machos para roscado a maquina

: . . VARIANT 1 VARIANT 1 AVANT 1 AVANT 1
Typenbezeichnung / type / type / tipo / tipo TIH NI TIH13 NI13
MJ-Regelgewinde DIN ISO 5855
Metric coarse thread DIN ISO 5855
Filetage métrique DIN ISO 5855
Filettatura metrica DIN ISO 5855
Rosca métrica DIN ISO 5855
~DIN 371

Y | Y
= | | o ,
LB O,
A _12 ] A
- 13
- 11 -
60°

%

Bohrung / bore / type de trou / fori / tipos de agujeros Eg E;U
1.4-1.7/ 3.2-3.4 .5-1.6 / 3.2-3.
Einsatzgebiet / application / application 4.4-46/5.4 1.7/73/9.2 4.4-4.6/5.4 1.7/47/73
adatto per lavorazione di / aplicacion 6.1-6.3/7.2 . ) . 6.1-6.3/7.2 9.2
9.1 9.1

Ausfiihrung / model / exécution / modello / modelo TICN TICN TICN TICN
Werkstoff / tool material / substrat / materiale / material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Gewindetoleranz / thread tolerance / tolérance du filetage /
tolleranza di filettatura / tolerancia de la rosca 4HX 4HX 4HX 4HX
Schafttoleranz / shank tolerance / tolérance de queue / h6 he h6 h6
tolleranza del gambo / tolerancia del mango
Anschnitt / chamfer / entrée / imbocco / entrada B/3,5-5,5 B/3,5-5,5 C/2-3 C/2-8

o4 P h b b o o [ eminmmersdentfcaion rumber codoarice/
MJ 3 0,5 56 11 - 35 27 26 108817 048997 111040 046259
MJ 4 0,7 63 13 - 45 34 34 108819 049020 111041 049025
MJ 5 08 70 16 = 6 49 43 108821 049021 111042 049027
MJ 6 1 80 16 30 6 49 51 112069 111043
MJ 6 1 80 19 - 6 49 51 049022 049028
MJ 8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,9 108823 049023 111044 035391
MJ 10 1,5 100 20 39 10 8 8,7 112071 049024 111051 035392
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Maschinengewindebohrer

machine taps / tarauds machine / maschi a macchina / machos para roscado a maquina

===

TECHMNIE FUR GEWINDE

: - - VARIANT 2 VARIANT 2 AVANT 2 AVANT 2
Typenbezeichnung / type / type / tipo / tipo TIH NI TIH13 NI13
MJ-Regelgewinde DIN ISO 5855
Metric coarse thread DIN ISO 5855
Filetage métrique DIN ISO 5855
Filettatura metrica DIN ISO 5855
Rosca métrica DIN ISO 5855
DIN 376
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Bohrung / bore / type de trou / fori / tipos de agujeros E;U E;U
1.4-1.7/3.2-3.4 .5-1.6 / 3.2-3.
Einsatzgebiet / application / application 4.4-4.6/5.4 1.7/73/92 4.4-46/5.4 1.7/47/73
adatto per lavorazione di / aplicacion 6.1-6.3/7.2 . } - 6.1-6.3/7.2 9.2
9.1 9.1
Ausfiihrung / model / exécution / modello / modelo TICN TICN TICN TICN
Werkstoff / tool material / substrat / materiale / material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Gewindetoleranz / thread tolerance / tolérance du filetage /
tolleranza di filettatura / tolerancia de la rosca 4HX 4HX 4HX 4HX
Schafttoleranz / shank tolerance / tolérance de queue / h6 h6 h6 h6
tolleranza del gambo / tolerancia del mango
Anschnitt / chamfer / entrée / imbocco / entrada B/3,5-5,5 B/3,5-5,5 C/2-3 C/2-3

Identnummer / identification number / code article /
2d, P h > ls |@dy | a I codice / numero de identificacion
MJ 12 1,75 110 24 - 9 7 10,5 112073 049029 111052 035393
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TECHMNIE FUR GEWINDE

Maschinengewindebohrer
machine taps / tarauds machine / maschi a macchina / machos para roscado a maquina

: . . VARIANT 1 VARIANT 1 AVANT 1 AVANT 1
Typenbezeichnung / type / type / tipo / tipo TIH NI TIH13 NI13
UNJC-Grobgewinde ASME B1.15 und ISO 3161
Unified coarse thread ASME B1.15 and ISO 3161
Filetage américain a pas gros ASME B1.15 et ISO 3161
Filettatura grossa unificata ASME B1.15 e ISO 3161
Rosca unificada gruesa ASME B1.15 e ISO 3161
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Bohrung / bore / type de trou / fori / tipos de agujeros Eg E;U
1.4-1.7/ 3.2-3.4 .5-1.6 / 3.2-3.
Einsatzgebiet / application / application 4.4-46/5.4 1.7/73/9.2 4.4-4.6/5.4 1.7/47/73
adatto per lavorazione di / aplicacion 6.1-6.3/7.2 . ) . 6.1-6.3/7.2 9.2
9.1 9.1

Ausfiihrung / model / exécution / modello / modelo TICN TICN TICN TICN
Werkstoff / tool material / substrat / materiale / material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Gewindetoleranz / thread tolerance / tolérance du filetage /
tolleranza di filettatura / tolerancia de la rosca 3BX 3BX 3BX 3BX
Schafttoleranz / shank tolerance / tolérance de queue / h6 he h6 h6
tolleranza del gambo / tolerancia del mango
Anschnitt / chamfer / entrée / imbocco / entrada B/3,5-5,5 B/3,5-5,5 C/2-3 C/2-8

Identnummer / identification number / code article /

2d; P h I2 ls | @dz| a l codice / nimero de identificacion

UNJC No4 40 56 11 - 35 27 2,3 017688 049032 108765 049041
UNJC No6 32 56 12 - 4 3 2,8 109548 049033 108766 049042
UNJC No8 32 63 13 - 45 34 3,5 109550 049034 109308 049043
UNJC No10 24 70 16 - 4.9 3,9 017684 049035 108764 049044
UNJC 1/4" 20 80 16 30 55 5,2 109551 109309

UNJC 1/4" 20 80 20 - 7 5,5 5,2 049036 049045
UNJC 5/16" 18 90 18 35 8 6,2 6,7 109552 049039 109310 049047
UNJC 3/8" 16 100 20 39 10 8 8,1 110826 049037 006325 049046

132




Maschinengewindebohrer

machine taps / tarauds machine / maschi a macchina / machos para roscado a maquina

===

TECHMNIE FUR GEWINDE

: - - VARIANT 2 VARIANT 2 AVANT 2 AVANT 2
Typenbezeichnung / type / type / tipo / tipo TIH NI TIH13 NI13
UNJC-Grobgewinde ASME B1.15 und ISO 3161
Unified coarse thread ASME B1.15 and ISO 3161
Filetage américain & pas gros ASME B1.15 et ISO 3161
Filettatura grossa unificata ASME B1.15 e ISO 3161
Rosca unificada gruesa ASME B1.15 e ISO 3161
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Bohrung / bore / type de trou / fori / tipos de agujeros E;U E;U
1.4-1.7/3.2-3.4 .5-1.6 / 3.2-3.
Einsatzgebiet / application / application 4.4-4.6/5.4 1.7/73/92 4.4-46/5.4 1.7/47/73
adatto per lavorazione di / aplicacion 6.1-6.3/7.2 . } - 6.1-6.3/7.2 9.2
9.1 9.1
Ausfiihrung / model / exécution / modello / modelo TICN TICN TICN TICN
Werkstoff / tool material / substrat / materiale / material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Gewindetoleranz / thread tolerance / tolérance du filetage /
tolleranza di filettatura / tolerancia de la rosca 3BX 3BX 3BX 3BX
Schafttoleranz / shank tolerance / tolérance de queue / h6 h6 h6 h6
tolleranza del gambo / tolerancia del mango
Anschnitt / chamfer / entrée / imbocco / entrada B/3,5-5,5 B/3,5-5,5 C/2-3 C/2-3

Identnummer / identification number / code article /
2d; P h I ls | @d | a I codice / numero de identificacion
UNJC 12" - 13 110 24 - 9 7 10,9 109554 049040 108796 049049
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TECHMNIE FUR GEWINDE

Maschinengewindebohrer
machine taps / tarauds machine / maschi a macchina / machos para roscado a maquina

: . . VARIANT 1 VARIANT 1 AVANT 1 AVANT 1
Typenbezeichnung / type / type / tipo / tipo TIH NI TIH13 NI13
UNJF-Feingewinde ASME B1.15 und ISO 3161
Unified fine thread ASME B1.15 and ISO 3161
Filetage américain a pas fin ASME B1.15 et ISO 3161
Filettatura fine unificata ASME B1.15 e ISO 3161
Rosca unificada fina ASME B1.15 e ISO 3161
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Bohrung / bore / type de trou / fori / tipos de agujeros Eg E;U
1.4-1.7/ 3.2-3.4 .5-1.6 / 3.2-3.
Einsatzgebiet / application / application 4.4-46/5.4 1.7/73/9.2 4.4-4.6/5.4 1.7/47/73
adatto per lavorazione di / aplicacion 6.1-6.3/7.2 . ) . 6.1-6.3/7.2 9.2
9.1 9.1

Ausfiihrung / model / exécution / modello / modelo TICN TICN TICN TICN
Werkstoff / tool material / substrat / materiale / material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Gewindetoleranz / thread tolerance / tolérance du filetage /
tolleranza di filettatura / tolerancia de la rosca 3BX 3BX 3BX 3BX
Schafttoleranz / shank tolerance / tolérance de queue / h6 he h6 h6
tolleranza del gambo / tolerancia del mango
Anschnitt / chamfer / entrée / imbocco / entrada B/3,5-5,5 B/3,5-5,5 C/2-3 C/2-8

Identnummer / identification number / code article /

2d; P h I2 ls | @dz| a l codice / nimero de identificacion

UNJF No4 48 56 11 - 35 27 2,4 109304 049074 109220 049116
UNJF No6 40 56 12 - 4 3 2,95 109305 049076 109207 049117
UNJF No8 36 63 13 - 45 3,4 3,6 109306 049077 109208 049118
UNJF No10 32 70 14 25 6 49 4,15 109231

UNJF No10 32 70 16 - 6 49 4,15 013425 049054 049119
UNJF 1/4" 28 80 16 30 7 5,5 5,6 013424 109209

UNJF 1/4" 28 80 20 - 7 515 5,6 029648 030282
UNJF 5/16" 24 90 18 85) 8 6,2 7 104661 049080 109211 049121
UNJF 3/8" 24 90 18 39 10 8 8,6 109307 049079 109232 049120
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Maschinengewindebohrer

machine taps / tarauds machine / maschi a macchina / machos para roscado a maquina

===

TECHMNIE FUR GEWINDE

: - - VARIANT 2 VARIANT 2 AVANT 2 AVANT 2
Typenbezeichnung / type / type / tipo / tipo TIH NI TIH13 NI13
UNJF-Feingewinde ASME B1.15 und ISO 3161
Unified fine thread ASME B1.15 and ISO 3161
Filetage américain a pas fin ASME B1.15 et ISO 3161
Filettatura fine unificata ASME B1.15 e ISO 3161
Rosca unificada fina ASME B1.15 e ISO 3161
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Bohrung / bore / type de trou / fori / tipos de agujeros E;U E;U
1.4-1.7/3.2-3.4 .5-1.6 / 3.2-3.
Einsatzgebiet / application / application 4.4-4.6/5.4 1.7/73/92 4.4-46/5.4 1.7/47/73
adatto per lavorazione di / aplicacion 6.1-6.3/7.2 . } - 6.1-6.3/7.2 9.2
9.1 9.1
Ausfiihrung / model / exécution / modello / modelo TICN TICN TICN TICN
Werkstoff / tool material / substrat / materiale / material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Gewindetoleranz / thread tolerance / tolérance du filetage /
tolleranza di filettatura / tolerancia de la rosca 3BX 3BX 3BX 3BX
Schafttoleranz / shank tolerance / tolérance de queue / h6 h6 h6 h6
tolleranza del gambo / tolerancia del mango
Anschnitt / chamfer / entrée / imbocco / entrada B/3,5-5,5 B/3,5-5,5 C/2-3 C/2-3
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Identnummer / identification number / code article /

codice / nimero de identificacion

UNJF

172" - 20
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