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PRAZISION

Gewindefurchen — Gewindeschneiden

Voraussetzungen fir das Gewindefurchen

* Werkstofffestigkeit bis 1.200 N/mm? und einer Bruchdehnung ab 8%
agréferer und enger tolererter Vorbohrdurchmesser

hochwertige Kihlschmisrung

Gewindasteigung bis & mm

Antriebskeistung for hdheres Drehmoment

(1,5-2 x Gewindeschneiden)
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Weitere Katalogwerkzeuge:
+ plank / andere Beschichtungen
« mit / ohne Olnuten

Verfahren

Der Gewindefurcher ist in Umformwerkzeug, wel-
ches die FlieGfahigkeit des Werkstoffes nutzt, um
das Innengewinde 7u furchen.

Vortelle gegenlber Gewindeschnesiden

» kging Spanprobleme

» hohe Prozesssicherheit auch bei grofen Gewindetiefan
» hibhere Gewindefestigkeit

hohe Oberfidchenqualitat

prazise Toleranz und exaktes Gewindeprofil

k=in axiales Vierschneiden (Vorweite) der Gawinde
h&here Standzeiten

hihere Umfanggeschwindigkeit maglich

mit BASS — nur ein Werkzeug fir Durchgangs- und
Sackloch sowie fr diverse Werkstoffe

Gawindaschnaidan Gewindafurchen Gawindebohrer  Gawindafurchar
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unterbrochaner  durchgehandar Fasarweriauf
Fasanveriauf hohere Festigkeit




