Direkt Teilapparate VLK-8 mit Positionszylinder

TEILAPPARATE TYP VLK-8
DIREKTTEILAPPARATE MIT POSITIONSZYLINDER

Positionszylinderteilungen
2-3-4-6-8-12-2
Positionszylinder gehdrtet und geschliffen
Werkstickautna hme for géngige
Zugspannzangen

Einstellung der Teilung durch Schieber-
platte und zwei Klemmplatten

Umstellen von einer zur anderen Teilung
30 Sekunden

Genauer Rundlauf 17100 mm
Positionsyzlinder kann festgeklemmt
werden

Mechanische Teilapparate Typ VLK-8
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Hohe Produktion dank schneller
Paositionierung

keine Tellungstehler

Gehiuse cberflichenbeschichtet
Teilapparateaufnahme im Schraubstock
oder auf der Magnetplatte
Sonderaufnahme mit zusdtzlicher Grund-
platte oder Winkelaufrahme mit 2 x 90°
Sinusteilung

der Telapparatist fir leichte Fris- Bohr-,
Flachschleif- Erodier-, Gravier- und Maonta -
gearbeiten geeignet
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