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KRAFTSPANNFUTTER TYP PSF
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+ mechanische Kraftibersetzung

+ hohe Spannkraft

+ gehirtetes und geschliffenes Gehiuse

* gleichbleibende S pannkraft

+ ermidungsfreies Spannen

+ yoller Spindeldurchlass, da der Spann-
zylinder im Futter integriert ist

Typ PSF zur Betétigung mit Blasepistole

Im Futterkérper sind zwei Bohrungenvorha ndan,
inwelzhe mit einer Blasepistole Druckluft zum
S pannen und Entspannen eingefihrt werden

Spinda Inase

Oie mechanische Kraftibersetzung wurde so
ausgelegt dass die Spannfutter in gespann-
tem Zustand eine Selbsthemmung haben. Die
Selbsthemmung arbeitet nur in einem engen
Bereich. Es kénnen daher nur Werksticke mit
einem Toleranzbereich T 9 sicher gespannt
werden. Wegen der Selbsthemmung istzum
Spannen und Entspannen Druekluft erforder-
lich.

kann Mach dem Spanmorgang bleibt das
Futter gespannt.
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Typ PSF-SR mit Schwebering

Diese Futter sind mit einem S chwebering
und Dichtungen versehen, Oberwelche beim
Spannenund Entspannen die Druckluft zu-
gefihrt wird. Der Spannvorgang kann nur bel
stehender Spindel erfolgen, da sich die
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Dichtungen am Futterkérper anlegen und
dadurch eine hohe Reibung erzeugen. Aus
Sicherheitsgrionden muss eine entsprechende
Absicherung vorhanden sein.
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