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NOTFALLSPANNZANGEN ZUM AUSDREHEN

Amwendung:

Motfallspannzangen werden zum Spannenwvon
Werksticken kleinerer Serien verwendet,
wenn keine Standardspannzange vorhanden
ist. Im Gegensatz zur Standardspanrzange,
beiwelcher Kegel und 5 pannbohrung gehar-
tetsind sind Motfallspannzangen vergltet
aufeine Hartevaonca. HRe 45, Dadurch kann
die Bohrung der Spanrzange vom Arwvender
ausgedreht werden.

Zum Ausdrehen wird die Motfallspannzange
aufeinen Bolzenim hinteren Teil der Spann-
bohrung oder auf Stifte in den Schlitzen

gespannt undin dieser Stellung ausgedreht.

Sicherheishimveis:

Die bei hohen Drehzahlen entstehenden
Fliehkréfte kinnenzum Nachlassen der
Spannkraftund im Extremfall zum Bruch
der Spannzange flihren.

Es sind dahersowaohl beim Avusdrehen als

auch beim Einsatz die Unfallverhiitungs-
vorschriften zu beachten.

Druckspannzangen, veryiitet HRc 45
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Ausfilhrung:

Cruckspannzangen

Zugspannzangen kurze Ausfihrung:

fwie Standardspannzange)
Zugspannzangen vergrisserte undwverlin-
gerte Ausfihrung:

Mit diesen Spannzangen kinnen auch gré-
Fere, kurze Werksticke gespannt werden.
Zugspannzangen mit vergréRertem Kegel:
Diese Spannzangen kommen zur Ver-
wendung wenn die Maschine mit einam
erweiterten Spannkegel ausgestattet ist
(Weiler-Orehmaschinen).
Zugspannzangen fir Innenspannung:

Zum SpannenvonWerkstOcken in der
Eohrung, ein entsprechender Kegeleinsatz
ist erforderlich (Weiler-Orehmaschinen).
Stufenfutterzangen:

Zum Spannenvon sehr kurz en Teilen:

Die Stufenfutterzangen haben mehrere
Stufen, so dass mitwenigen Spanre angen
der gesamte Bereich gespanntwerden
kann. Mur for sehr kurze Werksticke
geeignet.

Ringfutterzangen zum Innenspannen von
Ringen:

Die Spreizzangen haben mehrere Stufen,
s0 dass mit wenigen Spannzangen der
gesamte Bereich gespannt werden kann.
Mur fir sehr kurze Werksticke geeignet
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