772E 771E 782E 781E 783E
SPANNKOPFE

Anwendung: Ausfiihrung der Bohrung:
« fir'Werkstickspannung (G): Glatt
« fir Stangen- oder Futterarbeiten (LO): Langs- und Querrillen
« firalle gangigen Axzug-Spannfutter () Querrillen

(W Weich, ca. 42 HRc
Ausfilhrungen
+ mit Varbau

+ phneVarbau
+ stirnseitig und Bohrung weich

Grifle 32
4
Aust. o. Bohrun g meximala Bohrung 5t lgung . ﬂ_ﬂ M
Lo o ) ()
TR2E SKEER a7 47 - 4-7mm 1.0 - .
TR2E SKE3 a7 47 - E- 10mm 1.0 : -
TR2E SK3 a7 47 . 11- 32 mm 1.0 |
TR2E SKE3 a7 47 - Tmm 7 mm 1.0 1 .J_R__x:‘l\/—
RE SK3 87 4 . E- 27 mm E-Zmm 10 L L ] I
ME SKR2 G a7 44 - 4-F2mm 1.0
ME SKI2W a7 44 . 5 15 20 mm 1.0
Grife 42

Aust. d. Bohrung meximale Bohrung 5tRIgung Bild 1
0
TE2E SK42 85 47 = 4-7mm 05
TE2E SK42 5 47 L B- Omm 05
TE2E SK42 85 47 = 1M-£mm 05
TR E Sk42 785 47 » 7mm 7 mm 10
TE2E SK42 85 47 = B- 38 mm B-Tmm 1.0
B E SK420 5 42 L 4-L2mm 05
B E SK42W 785 42 = E 15 30 mm
GriBe 52
Aust. 0. Bohrung Staigung
Lo o
TEBE SKE 795 48 . 4-7 mm 05
TEBE SKS2 |5 48 = E- 10 mm 05
TEBE SKS2 |5 48 L 11- 52 mm 05
TEBE SKR2 |5 48 L 7 mm 7 mm
TBE SKS2 8.5 48 = E- 8 mm B-9mm 1.0
TEBE SKS2 |5 46 L 10- 45mm 10- 38 mmn 10
TEBE SKEE |5 45 = 4- 52 mm 05
TEBE SKS2W .5 48 B 15 30 mm

Ausdrehringe zum 5 elbstausd rehe n derwelchen 5pannkdple am A nlrage
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