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SPANNZANGEN FUR RUNDTAKTMASCHINEN - HYDROMAT

Anwendung:

for Werkstiickspannung

kleine Axialbewegung der Zange beim
Spannen

geeignet fir sehr kurze Werksticke, da die
Kraftibertragung vom Aufnahmekegelz um
Zangenkegel ander vorderen Stirnseite der
Spannzange erfolat

Ausfiithrung der Bohrung:
Glatt

Hérte:

Oie Spannzangen sind aus einem Werkzeug-
Federstahl gefertigt. Kegel und S pannbohrung
weisen— sofern wegen des partiellen &nlas-

sens miglich — eine Hirtevon HR ¢ 58 — 80 auf.
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Besondere Merkmale:

+ die Linge dieser Spannzangen wird satz-
weise abgestimmt

+ grundsitzlich erhéhter Rundla uf

+ hej Profilspannzangen Lage der Schaftnute
zum Profil angehen

+ Vierkant, Sechskant- sowie sonstige Profile
werden erodiert — erhéhte Genauigkeit

+ Spannbohrungum 0,5 mm gespreizt

+ Werkstiickanschlige lieferbar
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