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VORSCHUBZANGEN

Anwendung:

* als Vorschubzange zum Nachschieben der
Werkstoffstangen in Drehautomaten

als Greifer zum Vorziehen der Werkstoff-
stangen auf NC-Drehmaschinen

* zum Umsetzen von Werkstiicken

Ausfiihrung der Bohrung:
* glatt
+ auf Anforderung mit Querrillen

Harte:

Die Vorschubzangen sind aus einem spe-
ziellen Werkzeug-Federstahl gefertigt. Der
vordere Teil mit der Spannbohrung weist —
sofern wegen des partiellen Anlassens
méglich — eine Harte von ca. HRc 60 auf.
Gewinde und federnder Bereich sind auf
Federhdrte angelassen.
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Vorschubkraft:

Vorschubzangen werden zusammengefedert

angeliefert, so dass sie bei Nennmal auf den
Werkstoffstangen bzw. den Werkstiicken eine
Vorspannung haben.

Die nebenstehende Tabelle der Vorschub-
kraft stellt Anhaltswerte dar. Zur Priifung der
Vorschubkraft ist ein gehérteter und geschlif-
fener Priifdorn mit einer Toleranz von h7 zu
verwenden.

Auf Anforderung kénnen Vorschubzangen mit
erhihter Vorschubkraft gefertigt werden.
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Sonderspannzange erforderlich? — Kein Problem!
Senden Sie uns Ihre Zeichnung, alles andere machen wir.
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