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DRUCKHULSEN FUR DREHAUTOMATEN

Druckhiilsen: Da sich die Druckhiilse bei jedem Spann-
Der Innenkegel der Druckhiilse nutzt sich ab. vorgang in der Spindel des Drehautomaten
Dadurch kann es Probleme beim Offnen der bewegt, |5uft die Fihrungsbohrung der

Spannzange geben. Die Druckhiilsen milssen Spindel aus. Verschlissene Spindeln kinnen
ersetzt werden. bei uns ausgeschliffen und neue Druckhiilsen
mit UbermaB eingepasst werden.

fiir Index-Drehautomaten

fiar Masching Bild Art_-Nr. d 1] L
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Bild 1 Druckhiitsan sind such mit 0,5 mm Dbarmak fiir ausgeschiiffena Spindeln verfighar

fiir Traub-Drehautomaten
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Bild 3 Druckhiitsen sind auch mit 0.5 mm Obermak fir ausgeschlifene Spindein verfiighar

fiir Strohm-Drehautomaten

fiir Maschine Bild Art. -Nr. d 1] L

M 106125 2 D-M 105 i n 6
Druckhiilzan sind auch mit 0.5 mm Obermak fir ausgeschiifena Spindein verfigbar

fiir Feinler-Drehautomaten

fiir Maschine Bild Art-Nr. d 1] L
FA 10 2 D-FATD 0 n 6.0
FA 16 3 D-DA TR ri 3z E 615

Druckhiitsen sind auch mit 0.5 mm Ubermak fiir ausgeschiiffena Spindeln verfiighar T



